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Stacjonarne ściernice tarczowe do cięcia
Informacje ogólne

Doradztwo i serwis

PFERD oferuje ukierunkowane i indywidualne porady i rozwiązania dla Państwa zadań obróbczych. 
Nasi doświadczeni przedstawiciele techniczno-handlowi PFERD chętnie służą pomocą w doborze 
optymalnych narzędzi.

Nasza pomoc może przyczynić się do ulepszeń w dotychczasowych rozwiązaniach obróbczych. 

Dzięki wieloletniej współpracy z producentami maszyn na całym świecie, możemy również 
doradzić w zakresie projektowania i zakupu odpowiedniego sprzętu. 

Zapraszamy do kontaktu! 

Jakość

Stacjonarne ściernice tarczowe do cięcia PFERD są opracowywane, produkowane i badane 
zgodnie z najwyższymi wymogami jakościowymi. 

Badania i rozwój, własne maszyny i linia produkcyjna oraz ciągłe nadzorowanie procesów 
produkcyjnych, jakościowych oraz bezpieczeństwa pracy narzędziami w laboratoriach gwarantują 
najwyższą jakość produktów PFERD.

Zarządzanie jakością PFERD potwierdzone jest certyfikatem zgodnym z ISO 9001.

Wykonania specjalne

W przypadku, gdyby nasz obszerny program narzędzi okazał się niewystarczający dla Państwa 
zadań obróbczych, PFERD wyprodukuje Państwu na specjalne indywidualne zamówienie 
stacjonarną ściernicę tarczową do cięcia do średnicy 2 000 mm z zachowaniem najwyższych 
standardów jakościowych PFERD. Bliższe informacje znajdują się na stronie 19. 

Zalety cięcia stacjonarnego

 ■ Uniwersalne cięcie stali, żeliwa, stopów metali nieżelaznych i stopów specjalnych takich jak 
stopy na bazie niklu i tytanu oraz materiałów trudnych do przecięcia.

 ■ Gładkie przekroje przy cięciu na zimno.
 ■ Krótki czas pracy, niezależny od jakości przedmiotu obrabianego.
 ■ Znacznie mniejsze tworzenie się gratu przy szlifie na gorąco niż przy piłowaniu na gorąco.
 ■ Niższy poziom hałasu niż przy piłowaniu na gorąco, np.  
szlifowanie na gorąco:  85–95 dBA 
piłowanie na gorąco:  105–110 dBA 

 ■ Stała jakość cięcia podczas całego procesu pracy dzięki efektowi samoostrzenia sie ziarna 
ściernego.

 ■ Możliwość cięcia już ochłodzonych elementów walcowych i odkuwanych.

Obszary zastosowania 

Cięcie jest najbardziej wydajnym i najbardziej 
korzystnym pod względem kosztów procesem 
obróbczym i znajduje zastosowanie w nastę-
pujących obszarach:

 ■ Walcownie
 ■ Odlewnie
 ■ Budowa maszyn
 ■ Konstrukcje stalowe
 ■ Konserwacja szyn
 ■ Kuźnie
 ■ Próbki laboratoryjne
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Stacjonarne ściernice tarczowe do cięcia
Informacje ogólne

Proces cięcia

W zależności od materiału i procesu obróbczego, proces cięcia może różnić się pod względem przyporządkowania i ruchu względnego ściernicy 
tarczowej do cięcia oraz detalu obrabianego.

Cięcie odgórne Obszar użycia:
 ■ Do cięcia pojedynczych elementów 
oraz małych, ew. wąskich warstw 
materiału.

 ■ Bardzo zaawansowane cięcie.

Proces cięcia: 
 ■ Ściernica przecina detal w kierunku 
osiowym.

Zalety:
 ■ Niewielkie wibracje.
 ■ Krótki czas cięcia.
 ■ Niewielkie obciążenie ściernicy przy 
mniejszych wymiarach.

Cięcie oscylacyjne Obszar użycia:
 ■ Do cięcia naddatków z odlewów przy 
użyciu w odlewniach.

 ■ Wymagające zadania przy cięciu na 
mokro.

Proces cięcia: 
 ■ Ściernica porusza się w stronę detalu 
obrabianego, możliwe dodatkowe 
przesunięcia do przodu i do tyłu 
w ruchu posuwistym.

Zalety:
 ■ Używać napędu o niskiej mocy.
 ■ Niewielkie termiczne obciążenie detalu 
obrabianego.

 ■ Optymalne odprowadzanie wiórów.

Cięcie horyzontalne Obszar użycia:
 ■ Do cięcia większej ilości sąsiednio 
ułożonych detali, płyt warstwowych 
i blach.

 ■ Używane zwłaszcza po procesie 
chłodzenia.

Proces cięcia: 
 ■ Ściernica przecina w całym cyklu pracy 
różne średnice przekrojów.

Zalety:
 ■ Krótki czas cięcia.
 ■ Bardzo dobra wydajność.

Cięcie laboratoryjne Obszar użycia:
 ■ Do cięcia okrągłego materiału pełnego 
oraz bloków.

 ■ Użycie głównie w stalowniach 
i odlewniach.

Proces cięcia: 
 ■ Detal obrabiany zostaje pocięty na kil-
ka elementów. Po przecięciu każdego 
z elementów detal obrabiany ulega 
obróceniu (2–4 cięcia, obrót o 180-90° 
w zależności od wymiaru materiału).

Zalety:
 ■ Obróbka bardzo dużych przekrojów, 
przy możliwym użyciu ściernicy o małej 
średnicy.

Cięcie rotacyjne Obszar użycia:
 ■ Do cięcia bardzo dużych rur oraz 
okrągłego materiału pełnego.

Proces cięcia: 
 ■ W trakcie procesu cięcia detal obrabia-
ny jest cały czas obracany.

Zalety:
 ■ Możliwe użycie ściernic o małych 
średnicach.

 ■ Używać napędu o niskiej mocy.
 ■ Niewielkie termiczne obciążenie detalu 
obrabianego.

Możliwości zastosowania ściernic tarczowych do cięcia

W zależności od temperatury detalu obrabianego rozróżnia się cięcie na zimno, na ciepło i na gorąco. 

Warunki użycia

Parametry pracy

Cięcie na zimno Cięcie na ciepło Cięcie na gorąco

Temperatura materiału T do 100 °C 100 do 600 °C 600 do über 1 000 °C

Prędkość obwodowa Vs* 80 do 100 m/s 80 do 100 m/s 80 do 100 m/s

Właściwa wydajność cięcia Z 4 do 15 cm²/s 8 do 20 cm²/s 15 do 35 cm²/s

* Należy przestrzegać najwyższej dopuszczalnej prędkości pracy ściernicy tarczowej do cięcia. 
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Stacjonarne ściernice tarczowe do cięcia
Wskazówki dot. bezpieczeństwa

Wskazówki dot. bezpieczeństwa:
Bezpieczne użycie narzędzi PFERD w zdecy-
dowanym stopniu zależy od prawidłowych 
systemów mocujących. Obie flansze, między 
które montuje się ściernicę, muszą mieć równe 
ściernice zewnętrzne i powierzchnie stykowe 
(zgodnie z EN 13218, ANSI B7.1, AS 1788.1).

prawidłowo nieprawidłowo

Prawidłowe mocowanie ściernic 
tarczowych do cięcia

Odpowiednie mocowanie ściernicy tarczowej 
do cięcia jest podstawą osiągnięcia optymalnej 
wydajności narzędzia oraz bezpieczeństwa 
użytkownika. Rysunek znajdujący się obok 
pokazuje:
➊ Wrzeciono napędu o dużej precyzji pracy.
➋ Flansze równej wielkości.
➌ Papierowe podkładki dla pewniejszego 

mocowania. 
Nasze zalecenia:

 ■ Co druga wymiana tarczy wymaga 
również wymiany papierowych 
międzywarstw.

 ■ Od średnicy tarczy powyżej 400 mm 
powinny być stosowanie papierowe 
międzywarstwy.

➌ Papierowe podkładki

➋ Flansze

➊ Wrzeciono maszyny

PFERD jest członkiem organizacji 
oSa 

PFERD zobowiązał się z wraz z innymi 
producentami narzędzi produkować wyroby 
spełniające najwyższe standardy bezpieczeń-
stwa. Firmy wchodzące w skład oSa produkują 
narzędzia z zachowaniem najsurowszych 
norm. Wspólnie czuwają nad jakością 
i bezpieczeństwem swoich produktów. 
Narzędzia PFERD oznaczone są znaczkiem 
bezpieczeństwa oSa.  

Norma bezpieczeństwa

Ściernice tarczowe do cięcia PFERD 
odpowiadają najwyższym wymaganiom 
jakości i bezpieczeństwa i są zgodne z normą 
EN 12413 dla ściernic wiązanych spoiwem. 

Prędkość pracy

Maksymalna dopuszczona prędkość pracy 
[m/s] znajduje się zarówno na etykietach 
produktu jak i w tabelach w niniejszym kata-
logu. Dane o maksymalnych dopuszczonych 
obrotach odnoszą się do średnicy nieużywanej 
tarczy. Ze względów bezpieczeństwa nie wol-
no przekraczać podanych parametrów pracy.

Wskazówki dot. bezpieczeństwa

= Nosić okulary ochronne!

= Chronić słuch!

= Zakładać maskę przeciwpyłową!

=
Pracować w rękawicach  
ochronnych!

=
Przestrzegać wskazówek dot. 
bezpieczeństwa!

= Nie używać uszkodzonych tarcz!

= Tylko użycie maszynowe!

Organizacja VDS

Należy przestrzegać wskazówek dot. bezpie-
czeństwa organizacji VDS. Więcej informacji 
znajduje się na www.pferd.com

 

Informacje dla użytkownika

Dla bezpiecznego użytko-
wania stacjonarnych ściernic 
tarczowych do cięcia i ma-
szyn stacjonarnych należy 
bezwzględnie zapoznać się 
z instrukcjami i informacjami 
dla użytkownika, które są 
dołączane do każdego produktu.

FEPA

Zalecenia dot. bezpieczeństwa 
FEPA można pobrać ze strony 
www.pferd.com

REKOMENDACJE DOTYCZĄCE  
BEZPIECZNEGO UŻYCIA  
PRODUKTU ŚCIERNEGO 

BROSZURA POWINNA BYĆ PRZEKAZANA OSOBOM  
UŻYWAJĄCYM PRODUKTY ŚCIERNE 

Rekomendacje przedstawione w broszurze, dla własnego bezpieczeństwa, 
powinny być przestrzegane przez osoby używające produkty ścierne 

OGÓLNE ZASADY BEZPIECZEŃSTWA 

WAŻNA UWAGA: Dołożono wszelkich starań, aby informacje przedstawione w tej broszurze były wiarygodne i ak-
tualne.  W związku z powyższym nie możemy ponosić odpowiedzialności za błędy czy poprawki, a także związane z 
tym szkody i straty. © FEPA  wydanie czerwiec 2016 

Niewłaściwie używany produkt ścierny może być bardzo niebezpieczny.    
 Zawsze należy przestrzegać instrukcji obsługi produktu ściernego i urządzeń, dołączonej 

przez dostawcę  
 Należy się upewnić czy produkt ścierny jest odpowiedni do zamierzonej operacji. Przed 

montażem należy sprawdzić czy produkt ścierny nie posiada defektów i uszkodzeń.  
 Należy przestrzegać zasad eksploatacji i przechowywania produktu ściernego. 

 
Należy pamiętać o możliwym niebezpieczeństwie podczas używania produktu ściernego oraz 
o przestrzeganiu rekomendowanych środków bezpieczeństwa: 

 Kontakt części ciała z produktem ściernym podczas jego wirowania 
 Uszkodzenia odłamkami podczas pracy z produktem ściernym 
 Części materiału, iskry, opary i pył, jako poboczne produkty szlifowania 
 Hałas 
 Wibracje 

 
Należy używać tylko produktów, które odpowiadają najwyższym standardom 
bezpieczeństwa. Następujące standardy EN określają istotne wymagania techniczne 
dotyczące produktów ściernych: 

 EN12413 dla narzędzia ściernego 
 EN13236 dla superścierniwa 
 EN13743 dla specjalnych materiałów ściernych nasypowych (krążki fibrowe, ściernice 

listkowe, ściernice listkowe wachlarzowe i ściernice listkowe trzpieniowe) 
 
Nigdy nie należy używać częściowo lub całkowicie niesprawnego urządzenia. 
 
Pracodawcy powinni dokonać oceny ryzyka wszystkich procesów ściernych w celu 
przestrzegania odpowiednich środków bezpieczeństwa. Powinni zapewnić pracownikom 
odpowiednie przygotowanie do wypełniania swoich obowiązków. 
 
Niniejsza broszura została zredagowana w celu zapewnienia podstawowych rekomendacji 
dotyczących bezpieczeństwa. W celu uzyskania szczegółowej informacji dotyczącej 
bezpiecznego użycia produktu ściernego, prosimy zapoznać się z naszymi pełnymi Zasadami 
Techniki Bezpieczeństwa. Niżej wymienione zasady bezpieczeństwa można uzyskać w 
FEPA lub w krajowej jednostce zajmującej się handlem: 

 Zasady Techniki Bezpieczeństwa FEPA dla urządzenia ściernego i precyzyjnych 
superścierniw.  

 Zasady Techniki Bezpieczeństwa FEPA dla superścierniw dla kamienia i budownictwa 
 Zasady Techniki Bezpieczeństwa FEPA dla materiałów ściernych nasypowych 

ŚRODKI OSTROŻNOŚCI PRZECIW MOŻLIWYM ZAGROŻENIOM 
 

Hałas 
 Ochrona narządów słuchu zgodnie z EN352 zalecana jest we wszystkich przypadkach 

ręcznego stosowania urządzeń i wyrobów niezależnie od poziomu hałasu. 
 Należy upewnić się, że produkt ścierny został odpowiednio dobrany. Błędnie dobrany 

produkt może być przyczyną nadmiernego hałasu. 
 

Wibracje 
 Procesy, w trakcie których obrabiany przedmiot lub narzędzie są trzymane w rękach, 

mogą być przyczyną obrażeń powstałych w wyniku wibracji. 
 W przypadku, jeśli w ciągu 10 minut nieprzerwanego używania produktu ściernego po-

jawią się takie symptomy jak kłucie, szczypanie, mrowienie i drętwienie kończyn, należy 
zastosować odpowiednie środki. 

 Wpływ wibracji jest bardziej zauważalny w chłodnych warunkach. Z tego powodu, ręce 
powinny być trzymane w cieple – należy regularnie rozprostowywać ręce i palce. Należy 
używać nowoczesnych urządzeń o niskim poziomie wibracji.    

 Wszystkie urządzenia należy utrzymywać w odpowiednim stanie. W przypadku powsta-
nia nadmiernych wibracji należy zatrzymać /wyłączyć/urządzenie i sprawdzić je.  

 Używany produkt ścierny powinien być wysokiej jakości. Należy go przechowywać w 
odpowiednich warunkach, przez cały okres jego eksploatacji.   

 Kołnierz montażowy oraz trzpień powinny być trzymane w odpowiednich warunkach. W 
przypadku zużycia i deformacji należy je wymienić. 

 Obrabianego przedmiotu i narzędzia nie należy zaciskać (chwytać, mocować) zbyt 
mocno i naciskać zbyt mocno na produkt ścierny. 

 Należy unikać używania produktu ściernego bez przerwy. 
 Należy używać odpowiednio dobranego produktu. Błędnie dobrany produkt może być 

przyczyną nadmiernych wibracji.  
 Nie należy ignorować fizycznych symptomów wibracji i skontaktować się z lekarzem. 

 
 

USUWANIE ODPADÓW MATERIAŁU ŚCIERNEGO 

 Zużyty lub uszkodzony produkt ścierny powinien być poddany utylizacji zgodnie z     
lokalnymi lub państwowymi aktami normatywnymi. 

 Dalsze informacje można uzyskać w "Dobrowolnych Informacjach o Produkcie", dostarc-
zonych przez Dostawcę. 

 Należy zwrócić uwagę, że po obróbce produkt ścierny może być zanieczyszczony obra-
bianym materiałem lub materiałem wykorzystanym do procesu obróbki. 

 Zużyty produkt ścierny powinien być zniszczony w celu uniknięcia ponownego          
wykorzystania. 

www.abrasivessafety.com 

Leaflet provided by 

www.fepa-abrasives.org 
www.pferd.com
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 p

ro
te

ct
io

n,
 r

es
pi

ra
to

ry
 p

ro
te

ct
io

n 
an

d 
ha

nd
 

pr
ot

ec
tio

n.
 L

on
g-

sl
ee

ve
d,

 fl
am

e-
re

si
st

an
t 

cl
ot

hi
ng

 a
nd

 a
pp

ro
pr

ia
te

 s
af

et
y 

fo
ot

w
ea

r 
m

us
t 

be
 w

or
n.

 
Ti

e 
ba

ck
 lo

ng
 h

ai
r 

an
d 

do
 n

ot
 w

ea
r 

lo
os

e 
cl

ot
hi

ng
, t

ie
s 

or
 je

w
el

le
ry

. T
he

se
 r

ul
es

 a
pp

ly
 n

ot
 o

nl
y 

to
 

th
e 

op
er

at
or

 o
f 

th
e 

gr
in

de
r 

bu
t 

al
so

 t
o 

an
y 

ot
he

r 
pe

rs
on

s 
in

 t
he

 w
or

ki
ng

 e
nv

iro
nm

en
t.

■
■

In
ha

la
tio

n 
of

 g
rin

di
ng

 d
us

t 
ca

n 
le

ad
 t

o 
lu

ng
 d

am
ag

e.
 M

ak
e 

su
re

 t
ha

t 
su

ffi
ci

en
t 

ex
tr

ac
tio

n 
or

 o
th

er
 

ap
pr

op
ria

te
 m

ea
su

re
s 

ar
e 

pr
ov

id
ed

 d
ur

in
g 

gr
in

di
ng

 w
or

k.
■

■
D

o 
no

t 
us

e 
gr

in
di

ng
 t

oo
ls

 in
 t

he
 v

ic
in

ity
 o

f 
fla

m
m

ab
le

 m
at

er
ia

ls
. F

la
m

m
ab

le
 a

nd
 e

xp
lo

si
ve

  
su

bs
ta

nc
es

 m
us

t 
be

 r
em

ov
ed

 f
ro

m
 t

he
 w

or
ki

ng
 e

nv
iro

nm
en

t 
be

fo
re

 s
ta

rt
in

g 
w

or
k.

 T
hi

s 
in

cl
ud

es
, 

fo
r 

ex
am

pl
e,

 d
us

t 
de

po
si

ts
 (e

sp
ec

ia
lly

 a
lu

m
in

iu
m

 d
us

t)
, c

ar
db

oa
rd

, p
ac

ka
gi

ng
 m

at
er

ia
l, 

te
xt

ile
s,

 
w

oo
d 

an
d 

w
oo

d 
ch

ip
s,

 a
s 

w
el

l a
s 

fla
m

m
ab

le
 li

qu
id

s 
an

d 
ga

se
s.

■
■

In
 t

he
 e

ve
nt

 o
f 

ex
ce

ss
iv

e 
vi

br
at

io
ns

 s
to

p 
th

e 
gr

in
de

r 
an

d 
in

ve
st

ig
at

e 
th

e 
ca

us
e 

of
 t

he
 v

ib
ra

tio
n.

 
Ta

ke
 im

m
ed

ia
te

 a
ct

io
n,

 w
he

n 
us

in
g 

a 
gr

in
di

ng
 t

oo
l, 

if 
yo

u 
be

gi
n 

to
 e

xp
er

ie
nc

e 
tin

gl
in

g,
 s

tin
gi

ng
 

or
 n

um
bn

es
s 

in
 t

he
 h

an
d 

or
 a

rm
s.

■
■

Pr
ev

en
t 

ac
ci

de
nt

al
 s

ta
rt

-u
p 

of
 t

he
 g

rin
de

r 
du

rin
g 

th
e 

pr
oc

es
s 

of
 m

ou
nt

in
g 

or
 c

ha
ng

in
g 

an
  

ab
ra

si
ve

 p
ro

du
ct

. I
so

la
te

 g
rin

de
rs

 f
ro

m
 t

he
ir 

po
w

er
 s

ou
rc

e 
w

he
re

 n
ec

es
sa

ry
. 

■
■

N
ev

er
 r

em
ov

e 
gu

ar
ds

 f
ro

m
 g

rin
de

rs
 w

he
re

 fi
tt

ed
 a

nd
 e

ns
ur

e 
th

ey
 a

re
 in

 g
oo

d 
co

nd
iti

on
 a

nd
 

pr
op

er
ly

 a
dj

us
te

d 
be

fo
re

 s
ta

rt
in

g 
th

e 
m

ac
hi

ne
. 

■
■

A
ft

er
 s

w
itc

hi
ng

 o
ff

 t
he

 g
rin

de
r, 

en
su

re
 t

he
 a

br
as

iv
e 

pr
od

uc
t 

ha
s 

co
m

e 
to

 r
es

t 
be

fo
re

 le
av

in
g 

th
e 

m
ac

hi
ne

 u
na

tt
en

de
d.

 

D
is

p
o

sa
l o

f 
g

ri
n

d
in

g
 t

o
o

ls
■

■
W

or
n 

or
 d

ef
ec

tiv
e 

gr
in

di
ng

 t
oo

ls
 m

us
t 

be
 d

is
po

se
d 

of
 a

cc
or

di
ng

 t
o 

al
l l

oc
al

 r
es

p.
 n

at
io

na
l  

re
gu

la
tio

ns
.

■
■

N
ot

e 
th

at
 g

rin
di

ng
 t

oo
ls

 m
ay

 b
ec

om
e 

co
nt

am
in

at
ed

 b
y 

w
or

k 
on

 c
er

ta
in

 m
at

er
ia

ls
.

■
■

G
rin

di
ng

 t
oo

ls
 f

or
 d

is
po

sa
l s

ho
ul

d 
be

 d
es

tr
oy

ed
 in

 a
 c

le
ar

ly
 v

is
ib

le
 m

an
ne

r 
in

 o
rd

er
 t

o 
pr

ev
en

t 
re

-u
se

.
■

■
Fu

rt
he

r 
in

fo
rm

at
io

n 
ca

n 
be

 o
bt

ai
ne

d 
fr

om
 t

he
 m

an
uf

ac
tu

re
r‘

s 
Vo

lu
nt

ar
y 

Pr
od

uc
t 

In
fo

rm
at

io
n 

an
d 

Sa
fe

ty
 D

at
a 

Sh
ee

t 
(S

D
S)

.

cn

本
用

户
信

息
依

照
欧

盟
20

01
/9

5/
 E

C
 有

关
一

般
产

品
安

全
性

指
令

。
”

和
“

有
关

产
品

投
放

市
场

的
法

规
”

总
结

了
PF

ER
D
品

牌
的

粗
磨

磨
片

、
切

割
片

、
杯

形
砂

轮
、

磨
碟

、
金

刚
石

切
割

磨
片

、
PO

LI
FA

N
百

叶
盘

，
 

C
C
-G

RI
N
D
系

列
磨

片
和

C
C
-G

RI
N
D
-S

O
LI

D
系

列
磨

片
（

以
下

简
称

为
研

磨
工

具
）

在
手

持
式

磨
机

，
手

持
式

切
割

机
和

固
定

式
切

割
机

上
（

两
者

在
下

文
中

均
简

称
为

磨
机

）
安

全
使

用
的

必
要

信
息

。
在

遵
守

该
用

户
信

息
的

同
时

，
还

必
须

遵
守

所
用

磨
床

的
用

户
信

息
以

及
有

关
劳

动
安

全
与

健
康

防
护

的
规

定
。

有
关
研
磨
工
具
标
记
的
说
明

■
■

务
必

注
意

研
磨

工
具

、
磨

机
以

及
随

附
用

户
信

息
中

的
指

示
。

■
■

PF
ER

D
磨

料
符

合
欧

洲
最

严
格

的
质

量
和

安
全

要
求

。
这

些
产

品
标

有
相

应
的

EN
标

准
编

号
，

及
“

oS
a”

标
记

：
 •
EN

 1
24

13
 粘

合
磨

料
磨

具
的

安
全

要
求

 
(粗

磨
磨

片
，

切
割

片
，

杯
形

砂
轮

，
砂

轮
）

 •
EN

 1
32

36
 金

刚
石

或
氮

化
硼

磨
具

的
安

全
要

求
 

(金
刚

石
切

割
磨

片
）

 •
EN

 1
37

43
 涂

附
磨

具
产

品
的

安
全

要
求

 
(P

O
LI

FA
N
百

叶
盘

，
C
C
-G

RI
N
D
系

列
磨

片
）

■
■

请
使

用
适

用
于

相
应

应
用

的
研

磨
工

具
。

标
识

不
完

整
的

工
具

不
能

使
用

。
■

■
请

注
意

研
磨

工
具

、
随

附
标

签
或

包
装

上
对

用
途

的
限

制
以

及
警

告
或

安
全

指
示

：

不
得

用
于

徒
手

和
手

工
打

磨
不

得
用

于
侧

磨

不
得

用
于

湿
磨

如
果

损
坏

，
请

勿
使

用

使
用

时
加

装
背

盘
用

遵
守

安
全

建
议

使
用

护
眼

装
置

使
用

护
耳

装
置

使
用

手
套

使
用

防
尘

口
罩

- 
■

■
研

磨
工

具
及

粘
合

类
型

B（
例

如
杯

形
磨

片
）

和
BF

（
粗

磨
磨

片
，

切
割

磨
片

，
砂

轮
）

在
到

期
日

之
后

，
不

得
用

于
徒

手
研

磨
。

到
期

日
期

标
记

为
月

份
和

年
份

，
例

如
：

04
/2

01
7。

粘
合

类
型

必
须

始
终

在
标

签
上

注
明

。

研
磨
工
具
的
存
放

■
■

研
磨

工
具

必
须

妥
善

存
放

，
避

免
遭

受
湿

气
、

冰
霜

和
温

度
剧

烈
波

动
及

机
械

损
伤

等
不

利
影

响
。

切
勿

使
用

暴
露

在
潮

湿
以

及
高

温
条

件
下

的
带

涂
层

，
并

以
树

脂
为

粘
合

剂
的

磨
料

以
及

磨
具

。

研
磨
工
具
的
装
夹

■
■

只
能

使
用

与
该

工
具

相
匹

配
的

磨
机

。
■

■
切

勿
使

用
不

合
格

的
磨

机
。

■
■

所
使

用
的

研
磨

工
具

，
其

外
径

和
内

径
及

螺
纹

必
须

与
磨

机
相

匹
配

。
■

■
不

能
使

用
损

坏
的

研
磨

工
具

。
 在

每
次

使
用

前
，

必
须

通
过

目
视

检
查

，
确

定
研

磨
工

具
是

否
有

损
坏

。
■

■
确

保
紧

固
元

件
的

机
械

状
态

和
清

洁
状

况
良

好
。

如
有

损
坏

或
磨

损
，

立
即

更
换

。
如

果
磨

机
的

制
造

商
指

定
了

用
于

固
定

研
磨

工
具

的
辅

助
工

具
（

例
如

扳
手

）
，

则
必

须
使

用
这

些
工

具
。

手
动

拧
紧

夹
紧

装
置

■
■

基
本

上
来

说
，

只
能

使
用

与
法

兰
支

承
面

的
直

径
相

同
，

并
且

与
接

触
面

形
状

相
同

的
夹

紧
法

兰
。

■
■

如
有

规
定

，
请

在
研

磨
工

具
和

装
夹

元
件

之
间

使
用

垫
片

。
■

■
断

开
电

源
，

避
免

磨
机

在
装

夹
或

更
换

研
磨

工
具

前
，

意
外

启
动

。
■

■
绝

对
不

能
超

过
研

磨
工

具
的

最
大

运
行

速
度

。
确

保
作

用
在

研
磨

工
具

上
的

磨
机

的
转

速
（

转
/m

in
, 
1/

m
in

, 
RP

M
 或

 m
in

-1
）

不
超

过
随

附
标

签
或

包
装

上
规

定
的

最
大

允
许

转
速

。
■

■
不

得
对

研
磨

工
具

进
行

任
何

未
经

授
权

的
更

改
。

■
■

如
果

金
刚

石
切

割
磨

片
上

标
记

出
了

旋
转

方
向

，
则

必
须

遵
守

。
■

■
在

每
次

装
夹

后
，

至
少

按
照

运
行

速
度

进
行

30
秒

中
的

试
运

行
，

同
时

必
须

正
确

安
装

防
护

罩
。

当
研

磨
工

具
发

生
故

障
时

，
要

保
证

磨
机

不
被

碎
片

击
中

。
■

■
固

定
的

切
割

只
能

使
用

在
合

适
的

固
定

切
割

研
磨

机
器

上
。

不
允

手
持

或
者

手
指

引
的

研
磨

。
不

允
超

上
所

注
的

最
大

出
功

率
。

■
■

固
定

切
割

片
使

用
的

法
兰

需
要

符
合

EN
 I

SO
 1

60
89

的
准

则
。

我
们

菲
亚

德
的

销
售

部
十

分
乐

意
给

到
您

建
议

。

研
磨
工
具
的
使
用

■
■

请
确

保
选

择
的

磨
料

产
品

是
正

确
的

，
不

要
使

用
未

经
识

别
认

证
的

产
品

。
■

■
对

研
磨

工
具

使
用

过
程

中
的

各
种

风
险

，
始

终
要

有
清

醒
的

认
识

。
■

■
必

须
按

照
磨

机
的

使
用

说
明

书
，

使
用

合
适

的
保

护
装

置
和

防
护

罩
，

并
且

在
启

动
磨

机
前

，
必

须
首

先
确

保
磨

机
的

运
行

状
态

和
安

装
连

接
正

常
。

防
护

罩
必

须
始

终
设

置
在

操
作

员
和

工
具

之
间

。
尽

可
能

避
免

电
火

花
朝

着
操

作
员

的
方

向
飞

溅
。

■
■

工
件

必
须

通
过

合
适

的
夹

具
或

自
身

重
量

固
定

住
，

并
保

持
无

张
力

状
态

。
■

■
必

须
始

终
在

使
研

磨
工

具
与

工
件

接
触

前
，

开
启

磨
机

。
■

■
研

磨
工

具
必

须
始

终
小

心
地

置
于

工
件

表
面

上
。

■
■

必
须

始
终

以
直

线
运

行
切

割
片

。
切

割
片

不
得

侧
面

负
载

或
用

于
侧

磨
。

■
■

金
刚

石
切

割
磨

片
只

能
用

于
标

签
上

列
出

的
材

料
。

■
■

磨
机

只
允

许
在

关
机

，
并

完
全

静
止

的
条

件
下

存
放

。

在
运
行
速
度
下
，
工
具
的
损
坏
，
磨
料
颗
粒
，
火
花
，
灰
尘
，
烟
气
，
噪
音
，
振
动
以
及
肢
体
与
磨
料
产
品
的

接
触
会
带
来
安
全
危
险
。

■
■

为
了

免
受

来
自

机
械

冲
击

、
研

磨
颗

粒
、

火
花

、
粉

尘
和

蒸
汽

、
噪

音
和

振
动

的
危

险
，

在
进

行
所

有
磨

削
加

工
时

，
必

须
使

用
合

适
的

个
人

防
护

装
备

，
包

括
护

眼
装

置
、

护
耳

装
置

、
呼

吸
防

护
装

置
和

手
套

。
必

须
穿

着
长

袖
、

阻
燃

性
服

装
及

合
适

的
安

全
鞋

。
必

须
将

长
发

束
起

，
不

能
穿

着
宽

松
的

衣
服

、
领

带
或

佩
戴

首
饰

。
这

些
规

定
除

了
适

用
于

磨
机

操
作

员
，

也
适

用
于

处
于

工
作

环
境

中
的

所
有

人
员

。
■

■
吸

入
研

磨
粉

尘
可

能
引

起
肺

部
损

伤
。

在
进

行
研

磨
工

作
时

，
请

确
保

充
分

的
通

风
，

或
采

取
其

他
适

当
措

施
。

■
■

不
得

在
易

燃
物

附
近

使
用

研
磨

工
具

。
易

燃
易

爆
物

质
物

质
必

须
在

工
作

开
始

前
从

工
作

环
境

中
移

除
。

其
中

包
括

粉
尘

（
特

别
是

铝
尘

）
、

纸
板

、
包

装
材

料
、

纺
织

品
、

木
材

木
屑

和
可

燃
性

液
体

和
气

体
■

■
如

果
磨

机
振

动
过

大
时

请
关

闭
，

并
请

维
护

人
员

进
行

检
查

。
如

果
使

用
研

磨
工

具
，

导
致

手
部

或
手

臂
发

麻
、

刺
痛

或
麻

木
，

则
必

须
采

取
紧

急
措

施
。

■
■

为
了

防
止

研
磨

机
器

在
装

配
或

者
更

换
研

磨
产

品
时

突
然

性
的

启
动

，
有

必
要

在
一

开
始

就
拔

除
研

磨
机

器
的

电
源

。
 

■
■

不
要

移
除

在
研

磨
机

器
上

配
套

的
防

护
装

置
，

并
在

启
动

机
器

前
确

保
防

护
装

置
的

良
好

性
并

做
适

当
调

节
。

■
■

在
关

闭
研

磨
机

器
后

，
请

确
保

离
开

机
器

前
，

产
品

已
经

停
止

工
作

。

研
磨
工
具
的
处
置

■
■

磨
损

或
损

坏
研

磨
工

具
必

须
按

照
适

用
的

规
定

进
行

处
置

。
■

■
注

意
，

研
磨

工
具

可
能

由
于

加
工

某
些

材
料

而
被

污
染

。
■

■
需

要
处

置
的

研
磨

工
具

必
须

完
全

销
毁

，
以

防
止

被
继

续
使

用
。

■
■

更
多

信
息

可
以

在
制

造
商

提
供

的
自

愿
性

产
品

信
息

和
安

全
资

料
表

（
SD

S）
上

获
得

。

fr

Le
s 

pr
és

en
te

s 
in

fo
rm

at
io

n
s 

à 
d

es
ti

n
at

io
n

 d
es

 u
ti

lis
at

eu
rs

, c
on

fo
rm

es
 à

 la
 d

ir
ec

ti
ve

 2
00

1/
95

/
C

E 
re

la
ti

ve
 à

 la
 s

éc
u

ri
té

 g
én

ér
al

e 
d

es
 p

ro
d

u
it

s,
 r

és
um

en
t 

le
s 

in
fo

rm
at

io
ns

 r
eq

ui
se

s 
po

ur
 

un
e 

ut
ili

sa
tio

n 
en

 t
ou

te
 s

éc
ur

ité
 d

es
 d

is
qu

es
 à

 é
ba

rb
er

, d
is

qu
es

 à
 t

ro
nç

on
ne

r, 
m

eu
le

s 
bo

is
se

au
, 

m
eu

le
s 

pl
at

es
, d

is
qu

es
 à

 t
ro

nç
on

ne
r 

di
am

an
t,

 d
is

qu
es

 à
 s

ur
fa

ce
r 

à 
la

m
el

le
s 

PO
LI

FA
N

, d
is

qu
es

 
ab

ra
si

fs
 C

C
-G

RI
N

D
 e

t 
C

C
-G

RI
N

D
-S

O
LI

D
 d

e 
la

 m
ar

qu
e 

PF
ER

D
 (c

i-a
pr

ès
 «

 le
s 

ou
til

s 
»)

 a
ve

c 
m

ac
hi

ne
s 

st
at

io
nn

ai
re

s,
 d

es
 m

eu
le

us
es

 o
u 

de
s 

tr
on

ço
nn

eu
se

s 
m

an
ue

lle
s 

(c
i-a

pr
ès

 «
 le

s 
m

ac
hi

ne
s 

»)
. E

n 
co

m
pl

ém
en

t 
de

s 
pr

és
en

te
s 

in
fo

rm
at

io
ns

, l
es

 in
st

ru
ct

io
ns

 c
on

ce
rn

an
t 

la
 m

ac
hi

ne
 u

til
is

ée
 d

oi
ve

nt
 ê

tr
e 

sy
st

ém
at

iq
ue

m
en

t 
re

sp
ec

té
es

, d
e 

m
êm

e 
qu

e 
le

s 
di

sp
os

iti
on

s 
en

 v
ig

ue
ur

 e
n 

m
at

iè
re

 d
e 

pr
ot

ec
tio

n 
au

 
tr

av
ai

l e
t 

de
 s

an
té

.

Ex
p

lic
at

io
n

 d
es

 d
és

ig
n

at
io

n
s 

d
es

 o
u

ti
ls

 a
b

ra
si

fs
■

■
A

ye
z 

po
ur

 p
rin

ci
pe

 d
e 

re
sp

ec
te

r 
le

s 
co

ns
ig

ne
s 

fig
ur

an
t 

su
r 

l‘o
ut

il,
 la

 m
ac

hi
ne

 a
in

si
 q

ue
 t

ou
te

s 
le

s 
in

fo
rm

at
io

ns
 q

ui
 le

s 
ac

co
m

pa
gn

en
t 

de
st

in
ée

s 
au

x 
ut

ili
sa

te
ur

s.
■

■
U

til
is

ez
 e

xc
lu

si
ve

m
en

t 
de

s 
ou

til
s 

ab
ra

si
fs

 q
ui

 r
ép

on
de

nt
 a

ux
 n

or
m

es
 d

e 
sé

cu
rit

é 
 

en
 v

ig
ue

ur
. C

es
 p

ro
du

its
 p

or
te

nt
 le

 n
um

ér
o 

co
rr

es
po

nd
an

t 
de

 la
 n

or
m

e 
EN

 e
t 

la
 

m
ar

qu
e 

« 
oS

a 
» 

:
 •
EN

 1
24

13
 E

xi
ge

nc
es

 d
e 

sé
cu

rit
é 

po
ur

 le
s 

pr
od

ui
ts

 a
br

as
ifs

 a
gg

lo
m

ér
és

 
(d

is
qu

es
 à

 é
ba

rb
er

, d
is

qu
es

 à
 t

ro
nç

on
ne

r, 
m

eu
le

s 
bo

is
se

au
, m

eu
le

s 
pl

at
es

)
 •
EN

 1
32

36
 P

re
sc

rip
tio

ns
 d

e 
sé

cu
rit

é 
po

ur
 le

s 
pr

od
ui

ts
 s

up
er

ab
ra

si
fs

 
(d

is
qu

es
 à

 t
ro

nç
on

ne
r 

di
am

an
t)

 •
EN

 1
37

43
 P

re
sc

rip
tio

ns
 d

e 
sé

cu
rit

é 
po

ur
 le

s 
pr

od
ui

ts
 a

br
as

ifs
 a

pp
liq

ué
s 

(d
is

qu
es

 à
 s

ur
fa

ce
r 

à 
la

m
el

le
s 

PO
LI

FA
N

, d
is

qu
es

 a
br

as
ifs

 C
C

-G
RI

N
D

)
■

■
U

til
is

ez
 l’

ou
til

 a
da

pt
é 

à 
l’a

pp
lic

at
io

n 
co

rr
es

po
nd

an
te

. U
n 

ou
til

 d
iffi

ci
le

 à
 id

en
tifi

er
 n

e 
de

vr
ai

t 
ja

m
ai

s 
êt

re
 u

til
is

é.
■

■
Re

sp
ec

te
z 

le
s 

lim
ite

s 
d’

ut
ili

sa
tio

n 
et

 le
s 

co
ns

ig
ne

s 
de

 p
ru

de
nc

e 
ou

 d
e 

sé
cu

rit
é 

in
di

qu
ée

s 
su

r 
le

s 
ou

til
s,

 le
s 

ét
iq

ue
tt

es
 o

u 
le

s 
em

ba
lla

ge
s 

:

N
e 

co
nv

ie
nt

 p
as

 p
ou

r 
un

 m
eu

la
ge

 
m

an
ue

l o
u 

à 
m

ai
n 

le
vé

e
N

e 
co

nv
ie

nt
 p

as
 p

ou
r 

un
 m

eu
la

ge
 

la
té

ra
l

N
e 

co
nv

ie
nt

 p
as

 p
ou

r 
un

 m
eu

la
ge

 
so

us
 a

rr
os

ag
e

N
e 

pa
s 

ut
ili

se
r 

l’o
ut

il 
s’

il 
es

t 
en

do
m

m
ag

é

À
 u

til
is

er
 u

ni
qu

em
en

t 
av

ec
 u

n 
 

pl
at

ea
u-

su
pp

or
t

Re
sp

ec
te

r 
le

s 
co

ns
ig

ne
s 

de
 s

éc
ur

ité

Po
rt

er
 d

es
 lu

ne
tt

es
 d

e 
pr

ot
ec

tio
n

U
til

is
er

 u
ne

 p
ro

te
ct

io
n 

au
di

tiv
e

Po
rt

er
 d

es
 g

an
ts

 d
e 

pr
ot

ec
tio

n
Po

rt
er

 u
n 

m
as

qu
e 

an
ti-

po
us

si
èr

e

■
■

Le
s 

ou
til

s 
ab

ra
si

fs
 a

ve
c 

le
s 

ty
pe

s 
de

 li
an

t 
B 

(p
ar

 e
x.

 m
eu

le
s 

bo
is

se
au

) e
t 

BF
 (d

is
qu

es
 à

 é
ba

rb
er

, 
di

sq
ue

s 
à 

tr
on

ço
nn

er
, m

eu
le

s 
pl

at
es

) p
ou

r 
le

 m
eu

la
ge

 à
 m

ai
n 

le
vé

e 
ne

 d
oi

ve
nt

 p
as

 ê
tr

e 
ut

ili
sé

s 
au

-d
el

à 
de

 la
 d

at
e 

lim
ite

 in
di

qu
ée

. L
a 

da
te

 li
m

ite
 e

st
 in

di
qu

ée
 a

u 
fo

rm
at

 m
oi

s/
an

né
e,

 p
ar

 e
x.

 
04

/2
01

7.
 L

e 
ty

pe
 d

e 
lia

nt
 e

st
 t

ou
jo

ur
s 

in
di

qu
é 

su
r 

l’é
tiq

ue
tt

e.

St
o

ck
ag

e 
d

es
 o

u
ti

ls
 a

b
ra

si
fs

■
■

St
oc

ke
z 

le
s 

ou
til

s 
ab

ra
si

fs
 d

e 
m

an
iè

re
 à

 é
vi

te
r 

le
s 

in
flu

en
ce

s 
né

ga
tiv

es
 d

ue
s 

à 
l’h

um
id

ité
, a

u 
ge

l 
et

 a
ux

 é
ca

rt
s 

de
 t

em
pé

ra
tu

re
 im

po
rt

an
ts

, a
in

si
 q

ue
 le

s 
dé

té
rio

ra
tio

ns
 m

éc
an

iq
ue

s.
 N

’u
til

is
ez

 p
as

 
d’

ou
til

s 
ab

ra
si

fs
 à

 li
an

t 
ré

si
ne

 s
yn

th
ét

iq
ue

 o
u 

de
s 

ou
til

s 
ab

ra
si

fs
 q

ui
 o

nt
 é

té
 e

xp
os

és
 à

 u
ne

 f
or

te
 

hu
m

id
ité

 o
u 

m
ou

ill
és

, o
u 

qu
i o

nt
 é

té
 e

xp
os

és
 à

 d
e 

fo
rt

es
 t

em
pé

ra
tu

re
s 

av
an

t 
le

ur
 u

til
is

at
io

n.

Se
rr

ag
e 

d
es

 o
u

ti
ls

 a
b

ra
si

fs
 

■
■

U
til

is
ez

 u
ni

qu
em

en
t 

de
s 

m
ac

hi
ne

s 
pr

év
ue

s 
po

ur
 u

ne
 u

til
is

at
io

n 
av

ec
 v

ot
re

 o
ut

il.
■

■
N

’u
til

is
ez

 ja
m

ai
s 

un
e 

m
ac

hi
ne

 q
ui

 n
’e

st
 p

as
 e

n 
bo

n 
ét

at
.

■
■

U
til

is
ez

 u
ni

qu
em

en
t 

de
s 

ou
til

s 
do

nt
 le

 d
ia

m
èt

re
 e

xt
ér

ie
ur

 e
t 

le
 d

ia
m

èt
re

 d
’a

lé
sa

ge
 o

u 
le

 fi
le

ta
ge

 
co

rr
es

po
nd

en
t 

au
x 

in
di

ca
tio

ns
 d

e 
la

 m
ac

hi
ne

.
■

■
N

’u
til

is
ez

 p
as

 d
’o

ut
ils

 e
nd

om
m

ag
és

. A
va

nt
 t

ou
te

 u
til

is
at

io
n,

 e
ff

ec
tu

ez
 u

n 
co

nt
rô

le
 v

is
ue

l p
ou

r 
vo

us
 a

ss
ur

er
 d

e 
l’a

bs
en

ce
 d

e 
dé

té
rio

ra
tio

ns
.

■
■

Le
s 

él
ém

en
ts

 d
e 

se
rr

ag
e 

do
iv

en
t 

êt
re

 m
ai

nt
en

us
 p

ro
pr

es
 e

t 
en

 b
on

 é
ta

t 
m

éc
an

iq
ue

.  
Re

m
pl

ac
ez

-le
s 

s’
ils

 s
on

t 
en

do
m

m
ag

és
 o

u 
us

és
. S

i d
es

 o
ut

ils
 d

e 
fix

at
io

n 
de

 l’
ou

til
 a

br
as

if 
so

nt
 

pr
év

us
 p

ar
 le

 f
ab

ric
an

t 
de

 la
 m

ac
hi

ne
 (p

ar
 e

x.
 c

lé
 d

e 
se

rr
ag

e)
, u

til
is

ez
-le

s.
 

Se
rr

ez
 le

 d
is

po
si

tif
 d

e 
se

rr
ag

e 
à 

la
 m

ai
n.

■
■

En
 p

rin
ci

pe
, s

eu
ls

 d
oi

ve
nt

 ê
tr

e 
ut

ili
sé

s 
de

s 
fla

sq
ue

s 
de

 s
er

ra
ge

 d
e 

 
m

êm
e 

ta
ill

e 
en

 d
ia

m
èt

re
 e

xt
ér

ie
ur

 d
e 

la
 s

ur
fa

ce
 d

’a
pp

ui
 d

u 
fla

sq
ue

  
et

 d
e 

m
êm

e 
fo

rm
e 

du
 c

ôt
é 

de
 l’

ap
pu

i.
■

■
Si

 c
el

a 
es

t 
pr

év
u,

 u
til

is
ez

 d
es

 in
te

rc
al

ai
re

s 
en

tr
e 

l’o
ut

il 
ab

ra
si

f 
et

 l’
él

ém
en

t 
de

 s
er

ra
ge

.
■

■
Év

ite
z 

to
ut

e 
m

is
e 

en
 m

ar
ch

e 
ac

ci
de

nt
el

le
 d

e 
la

 m
ac

hi
ne

 lo
rs

qu
e 

vo
us

 fi
xe

z 
ou

 r
em

pl
ac

ez
 u

n 
ou

til
 

en
 c

ou
pa

nt
 l’

al
im

en
ta

tio
n.

■
■

N
e 

dé
pa

ss
ez

 ja
m

ai
s 

la
 v

ite
ss

e 
m

ax
im

al
e 

de
 s

er
vi

ce
 d

’u
n 

ou
til

 a
br

as
if.

 A
ss

ur
ez

-v
ou

s 
qu

e 
la

 v
ite

ss
e 

de
 r

ot
at

io
n 

de
 la

 m
ac

hi
ne

 (t
r/

m
in

, 1
/m

in
, t

/m
in

 o
u 

m
in

-1
) n

e 
dé

pa
ss

e 
ja

m
ai

s 
la

 v
ite

ss
e 

de
 r

ot
at

io
n 

m
ax

im
al

e 
au

to
ris

ée
 in

di
qu

ée
 s

ur
 l’

ou
til

, s
ur

 s
on

 é
tiq

ue
tt

e 
ou

 s
ur

 l’
em

ba
lla

ge
.

■
■

N
e 

ré
al

is
ez

 a
uc

un
e 

m
od

ifi
ca

tio
n 

no
n 

au
to

ris
ée

 s
ur

 le
s 

ou
til

s.
■

■
Si

 u
n 

se
ns

 d
e 

ro
ta

tio
n 

es
t 

in
di

qu
é 

su
r 

un
 d

is
qu

e 
à 

tr
on

ço
nn

er
 d

ia
m

an
t,

 r
es

pe
ct

ez
-le

.
■

■
A

pr
ès

 c
ha

qu
e 

fix
at

io
n,

 e
ff

ec
tu

ez
 p

en
da

nt
 a

u 
m

oi
ns

 3
0 

se
co

nd
es

 u
n 

es
sa

i à
 la

 v
ite

ss
e 

de
 s

er
vi

ce
 

et
 a

ve
c 

le
 c

ap
ot

 d
e 

pr
ot

ec
tio

n 
co

rr
ec

te
m

en
t 

in
st

al
lé

. T
en

ez
 la

 m
ac

hi
ne

 d
e 

m
an

iè
re

 à
 c

e 
qu

e 
le

s 
pr

oj
ec

tio
ns

 d
e 

dé
br

is
 n

e 
pu

is
se

nt
 p

as
 v

ou
s 

at
te

in
dr

e 
en

 c
as

 d
e 

dé
fa

ill
an

ce
 é

ve
nt

ue
lle

 d
e 

l’o
ut

il.
■

■
Le

s 
di

sq
ue

s 
à 

tr
on

ço
nn

er
 s

ta
tio

nn
ai

re
 d

oi
ve

nt
 ê

tr
e 

ut
ili

sé
s 

ob
lig

at
oi

re
m

en
t 

su
r 

un
e 

m
ac

hi
ne

 
st

at
io

nn
ai

re
 a

pp
ro

pr
ié

e.
 Il

s 
ne

 s
on

t 
pa

s 
ut

ili
sa

bl
e 

po
ur

 le
 t

ro
nç

on
na

ge
 à

 u
ne

 m
ai

n 
ou

 s
ur

 m
ac

hi
ne

 
m

an
ue

lle
. L

es
 d

is
qu

es
 n

e 
do

iv
en

t 
ja

m
ai

s 
êt

re
 u

til
is

és
 s

ur
 u

ne
 m

ac
hi

ne
 p

lu
s 

pu
is

sa
nt

e 
qu

e 
la

 
pu

is
sa

nc
e 

in
di

qu
ée

 s
ur

 le
 d

is
qu

e.
■

■
Le

s 
fla

sq
ue

s 
à 

pa
pi

er
 p

ou
r 

di
sq

ue
 à

 t
ro

nç
on

ne
r 

st
at

io
nn

ai
re

 d
oi

ve
nt

 ê
tr

e 
en

 a
cc

or
d 

av
ec

 la
 n

or
m

e 
EN

 IS
O

 1
60

89
. L

e 
se

rv
ic

e 
co

m
m

er
ci

al
 e

st
 à

 v
ot

re
 d

is
po

si
tio

n 
po

ur
 v

ou
s 

co
ns

ei
lle

r. 
 

U
ti

lis
at

io
n

 d
es

 o
u

ti
ls

 a
b

ra
si

fs
■

■
A

ss
ur

ez
 v

ou
s 

d‘
ut

ili
se

r 
l‘o

ut
il 

ab
ra

si
f 

ap
pr

op
rié

. N
e 

ja
m

ai
s 

ut
ili

se
r 

un
 p

ro
du

it 
ab

ra
si

f 
no

n 
id

en
tifi

é.
■

■
So

ye
z 

co
ns

ci
en

t 
en

 p
er

m
an

en
ce

 d
es

 d
an

ge
rs

 é
ve

nt
ue

ls
 lo

rs
qu

e 
vo

us
 u

til
is

ez
 d

es
 o

ut
ils

 a
br

as
ifs

.
■

■
U

til
is

ez
 t

ou
jo

ur
s 

le
s 

di
sp

os
iti

fs
 e

t 
ca

po
ts

 d
e 

pr
ot

ec
tio

n 
se

lo
n 

la
 n

ot
ic

e 
d’

ut
ili

sa
tio

n 
de

 la
 m

ac
hi

ne
 

et
 a

ss
ur

ez
-v

ou
s 

de
 le

ur
 p

ar
fa

it 
ét

at
 d

e 
fo

nc
tio

nn
em

en
t 

et
 d

e 
le

ur
 in

st
al

la
tio

n 
co

rr
ec

te
 a

va
nt

 
d’

al
lu

m
er

 la
 m

ac
hi

ne
. L

e 
ca

po
t 

de
 p

ro
te

ct
io

n 
do

it 
to

uj
ou

rs
 ê

tr
e 

in
st

al
lé

 e
nt

re
 l’

ut
ili

sa
te

ur
 e

t 
l’o

ut
il.

 D
an

s 
la

 m
es

ur
e 

du
 p

os
si

bl
e,

 le
s 

ét
in

ce
lle

s 
ne

 d
oi

ve
nt

 p
as

 ê
tr

e 
pr

oj
et

ée
s 

en
 d

ire
ct

io
n 

de
 

l’u
til

is
at

eu
r.

■
■

La
 p

iè
ce

 à
 u

si
ne

r 
do

it 
êt

re
 fi

xé
e 

au
 m

oy
en

 d
e 

sy
st

èm
es

 d
e 

se
rr

ag
e 

ad
ap

té
s 

ou
 p

ar
 s

on
 p

ro
pr

e 
po

id
s 

sa
ns

 c
on

tr
ai

nt
e.

■
■

A
llu

m
ez

 t
ou

jo
ur

s 
la

 m
ac

hi
ne

 a
va

nt
 d

e 
m

et
tr

e 
l’o

ut
il 

en
 c

on
ta

ct
 a

ve
c 

la
 p

iè
ce

 à
 u

si
ne

r.
■

■
Po

se
z 

to
uj

ou
rs

 l’
ou

til
 d

él
ic

at
em

en
t 

su
r 

la
 s

ur
fa

ce
 d

e 
la

 p
iè

ce
 à

 u
si

ne
r.

■
■

D
ép

la
ce

z 
to

uj
ou

rs
 le

s 
di

sq
ue

s 
à 

tr
on

ço
nn

er
 e

n 
lig

ne
 d

ro
ite

. L
es

 d
is

qu
es

 à
 t

ro
nç

on
ne

r 
ne

 d
oi

ve
nt

 
pa

s 
êt

re
 s

ol
lic

ité
s 

la
té

ra
le

m
en

t 
ni

 u
til

is
és

 p
ou

r 
un

 m
eu

la
ge

 la
té

ra
l.

■
■

U
til

is
ez

 le
s 

di
sq

ue
s 

à 
tr

on
ço

nn
er

 d
ia

m
an

t 
un

iq
ue

m
en

t 
po

ur
 le

s 
m

at
ér

ia
ux

 in
di

qu
és

 s
ur

 l’
ét

iq
ue

tt
e.

■
■

Ét
ei

gn
ez

 e
t 

po
se

z 
la

 m
ac

hi
ne

 u
ni

qu
em

en
t 

lo
rs

qu
’e

lle
 e

st
 c

om
pl

èt
em

en
t 

à 
l’a

rr
êt

.

R
is

q
u

es
 d

u
s 

à 
u

n
e 

ru
p

tu
re

 d
’o

u
ti

l, 
au

x 
p

ar
ti

cu
le

s,
 é

ti
n

ce
lle

s,
 p

o
u

ss
iè

re
s 

et
 v

ap
eu

rs
 a

b
ra

-
si

ve
s,

 b
ru

it
, v

ib
ra

ti
o

n
s 

et
 c

o
n

ta
ct

s 
co

rp
o

re
ls

 a
ve

c 
l’o

u
ti

l a
b

ra
si

f
■

■
Le

 p
or

t 
d‘

éq
ui

pe
m

en
ts

 d
e 

pr
ot

ec
tio

n 
in

di
vi

du
el

le
 a

da
pt

és
 e

st
 in

di
sp

en
sa

bl
e 

po
ur

 t
ou

s 
le

s 
tr

av
au

x 
de

 m
eu

la
ge

 p
ou

r 
se

 p
ro

té
ge

r 
de

s 
ef

fe
ts

 m
éc

an
iq

ue
s,

 d
e 

la
 p

ro
je

ct
io

n 
de

 p
ar

tic
ul

es
, é

tin
ce

lle
s,

 
po

us
si

èr
es

 e
t 

va
pe

ur
s 

ab
ra

si
ve

s,
 a

in
si

 q
ue

 d
u 

br
ui

t 
et

 d
es

 v
ib

ra
tio

ns
. L

un
et

te
s 

de
 p

ro
te

ct
io

n,
 

ca
sq

ue
s 

an
tib

ru
it,

 m
as

qu
es

 d
e 

pr
ot

ec
tio

n 
et

 g
an

ts
 d

e 
pr

ot
ec

tio
n 

fo
nt

 p
ar

tie
 d

e 
te

ls
 é

qu
ip

em
en

ts
. 

Po
rt

ez
 d

es
 v

êt
em

en
ts

 à
 m

an
ch

es
 lo

ng
ue

s,
 d

iffi
ci

le
m

en
t 

in
fla

m
m

ab
le

s,
 a

in
si

 q
ue

 d
es

 c
ha

us
su

re
s 

de
 s

éc
ur

ité
. A

tt
ac

he
z 

vo
s 

ch
ev

eu
x 

s’
ils

 s
on

t 
lo

ng
s 

et
 n

e 
po

rt
ez

 n
i v

êt
em

en
ts

 a
m

pl
es

, n
i c

ra
va

te
, 

ni
 b

ijo
ux

. C
es

 r
èg

le
s 

so
nt

 v
al

ab
le

s 
au

ss
i b

ie
n 

po
ur

 l’
ut

ili
sa

te
ur

 d
e 

la
 m

ac
hi

ne
 q

ue
 p

ou
r 

to
ut

es
 le

s 
pe

rs
on

ne
s 

qu
i s

e 
tr

ou
ve

nt
 à

 p
ro

xi
m

ité
.

■
■

L’
in

ha
la

tio
n 

de
 p

ou
ss

iè
re

s 
ab

ra
si

ve
s 

es
t 

no
ci

ve
 p

ou
r 

le
s 

po
um

on
s.

 L
or

s 
de

s 
tr

av
au

x 
de

 m
eu

la
ge

, 
ve

ill
ez

 à
 a

ss
ur

er
 u

ne
 a

sp
ira

tio
n 

su
ffi

sa
nt

e 
ou

 p
re

ne
z 

d’
au

tr
es

 m
es

ur
es

 a
da

pt
ée

s.
■

■
N

’u
til

is
ez

 p
as

 d
’o

ut
ils

 a
br

as
ifs

 à
 p

ro
xi

m
ité

 d
e 

m
at

ér
ia

ux
 in

fla
m

m
ab

le
s.

 L
es

 m
at

iè
re

s 
in

fla
m

m
ab

le
s 

et
 e

xp
lo

si
bl

es
 d

oi
ve

nt
 ê

tr
e 

él
oi

gn
ée

s 
du

 li
eu

 d
e 

tr
av

ai
l a

va
nt

 d
e 

co
m

m
en

ce
r, 

pa
r 

ex
. d

ép
ôt

s 
de

 
po

us
si

èr
e 

(e
n 

pa
rt

ic
ul

ie
r 

la
 p

ou
ss

iè
re

 d
’a

lu
m

in
iu

m
) c

ar
to

n,
 e

m
ba

lla
ge

s,
 t

ex
til

es
, b

oi
s 

et
 c

op
ea

ux
 

de
 b

oi
s,

 a
in

si
 q

ue
 le

s 
liq

ui
de

s 
et

 g
az

 in
fla

m
m

ab
le

s.
■

■
A

rr
êt

ez
 la

 m
ac

hi
ne

 s
i v

ou
s 

re
ss

en
te

z 
de

s 
vi

br
at

io
ns

 e
xc

es
si

ve
s 

et
 v

ér
ifi

ez
 la

 m
ac

hi
ne

. P
re

ne
z 

de
s 

m
es

ur
es

 im
m

éd
ia

te
s 

si
 v

ou
s 

re
ss

en
te

z 
de

s 
dé

m
an

ge
ai

so
ns

, d
es

 p
ic

ot
em

en
ts

 o
u 

un
  

en
go

ur
di

ss
em

en
t 

da
ns

 la
 m

ai
n 

ou
 le

 b
ra

s 
lo

rs
 d

e 
l’u

til
is

at
io

n 
d’

un
 o

ut
il 

ab
ra

si
f.

■
■

Év
ite

z 
l‘a

llu
m

ag
e 

de
 la

 m
ac

hi
ne

 lo
rs

 d
u 

ch
an

ge
m

en
t 

de
 l‘

ou
til

. S
i n

éc
es

sa
ire

 is
ol

er
 la

 m
ac

hi
ne

 d
e 

sa
 s

ou
rc

e 
d‘

én
er

gi
e.

 
■

■
N

e 
dé

m
on

te
z 

ja
m

ai
s 

le
 c

ap
ot

 d
e 

pr
ot

ec
tio

n 
de

 la
 m

ac
hi

ne
, a

ss
ur

ez
 v

ou
s 

qu
‘il

 s
oi

t 
en

 b
on

ne
 é

ta
t 

et
 q

u‘
il 

so
it 

bi
en

 a
ju

st
é.

 
■

■
A

pr
ès

 a
vo

ir 
ét

ei
nt

 la
 m

ac
hi

ne
, a

ss
ur

ez
 v

ou
s 

de
 l’

ar
rê

t 
to

ta
l d

e 
l’o

ut
il 

av
an

t 
de

 d
ép

os
er

 la
 m

ac
hi

ne
.

Él
im

in
at

io
n

 d
es

 o
u

ti
ls

 a
b

ra
si

fs
■

■
Le

s 
ou

til
s 

ab
ra

si
fs

 u
sa

gé
s 

ou
 d

éf
ec

tu
eu

x 
do

iv
en

t 
êt

re
 é

lim
in

és
 c

on
fo

rm
ém

en
t 

au
x 

rè
gl

em
en

ta
tio

ns
 

na
tio

na
le

 e
n 

vi
gu

eu
r.

■
■

A
tt

en
tio

n 
: l

es
 o

ut
ils

 a
br

as
ifs

 p
eu

ve
nt

 ê
tr

e 
co

nt
am

in
és

 lo
rs

 d
e 

l’u
si

na
ge

 d
e 

ce
rt

ai
ns

 m
at

ér
ia

ux
.

■
■

Le
s 

ou
til

s 
ab

ra
si

fs
 d

es
tin

és
 à

 ê
tr

e 
él

im
in

és
 d

oi
ve

nt
 ê

tr
e 

dé
tr

ui
ts

 d
e 

m
an

iè
re

 b
ie

n 
vi

si
bl

e 
afi

n 
d’

em
pê

ch
er

 le
ur

 u
til

is
at

io
n 

ul
té

rie
ur

e.
■

■
D

e 
pl

us
 a

m
pl

es
 in

fo
rm

at
io

ns
 p

eu
ve

nt
 ê

tr
e 

tr
ou

vé
es

 d
an

s 
le

 d
oc

um
en

t 
«I

nf
or

m
at

io
ns

 v
ol

on
ta

ire
 s

ur
 

le
 p

ro
du

it»
 e

t 
le

s 
fic

he
s 

de
 d

on
né

es
 d

e 
sé

cu
rit

é 
de

 v
ot

re
 f

ou
rn

is
se

ur
.

es

La
 s

ig
ui

en
te

 in
fo

rm
ac

ió
n

 p
ar

a 
el

 u
su

ar
io

, d
e 

co
nf

or
m

id
ad

 c
on

 la
 d

ire
ct

iv
a 

20
01

/9
5/

C
E 

re
la

ti
va

 a
 

la
 s

eg
u

ri
d

ad
 g

en
er

al
 d

e 
lo

s 
p

ro
d

u
ct

o
s,

 in
cl

uy
e 

la
s 

in
fo

rm
ac

io
ne

s 
ne

ce
sa

ria
s 

pa
ra

 p
od

er
 u

til
iz

ar
 d

e 
fo

rm
a 

se
gu

ra
 lo

s 
di

sc
os

 d
e 

de
sb

as
te

, d
is

co
s 

de
 c

or
te

, m
ue

la
s 

de
 c

op
a,

 r
ue

da
s 

de
 a

m
ol

ar
, d

is
co

s 
de

 
co

rt
e 

de
 d

ia
m

an
te

, d
is

co
s 

de
 lá

m
in

as
 li

ja
do

ra
s 

PO
LI

FA
N

, d
is

co
s 

de
 d

es
ba

st
e 

C
C

-G
RI

N
D

 y
  

C
C

-G
RI

N
D

-S
O

LI
D

 d
e 

la
 m

ar
ca

 P
FE

RD
 (e

n 
lo

 s
uc

es
iv

o,
 h

er
ra

m
ie

nt
as

 a
br

as
iv

as
) e

n 
la

s 
m

aq
ui

na
s 

de
 

co
rt

e 
es

ta
ci

on
ar

ia
s,

 m
áq

ui
na

s 
lij

ad
or

as
 m

an
ua

le
s 

y 
m

áq
ui

na
s 

de
 c

or
te

 m
an

ua
le

s 
(e

n 
lo

 s
uc

es
iv

o,
 

am
ba

s 
re

fe
rid

as
 c

om
o 

am
ol

ad
or

as
). 

A
de

m
ás

 d
e 

es
ta

 in
fo

rm
ac

ió
n 

el
 u

su
ar

io
 s

ie
m

pr
e 

tie
ne

 q
ue

 t
en

er
 

en
 c

ue
nt

a 
la

 in
fo

rm
ac

ió
n 

de
 la

 a
m

ol
ad

or
a 

em
pl

ea
da

, a
sí

 c
om

o 
la

s 
di

sp
os

ic
io

ne
s 

vi
ge

nt
es

 e
n 

cu
an

to
 a

 
la

 p
ro

te
cc

ió
n 

de
 la

 s
eg

ur
id

ad
 y

 la
 s

al
ud

 e
n 

el
 t

ra
ba

jo
.

Ex
p

lic
ac

ió
n

 d
el

 e
ti

q
u

et
ad

o
 d

e 
la

s 
h

er
ra

m
ie

n
ta

s 
ab

ra
si

va
s

■
■

Te
ng

a 
si

em
pr

e 
en

 c
ue

nt
a 

la
s 

in
di

ca
ci

on
es

 q
ue

 a
pa

re
ce

n 
so

br
e 

la
 h

er
ra

m
ie

nt
a 

ab
ra

si
va

, l
a 

am
ol

a-
do

ra
, a

sí
 c

om
o 

en
 t

od
a 

la
 in

fo
rm

ac
ió

n 
pa

ra
 e

l u
su

ar
io

 a
dj

un
ta

.
■

■
U

se
 s

ól
o 

he
rr

am
ie

nt
as

 a
br

as
iv

as
 q

ue
 c

um
pl

an
 la

s 
no

rm
as

 d
e 

se
gu

rid
ad

 v
ig

en
te

s 
en

 
ca

da
 m

om
en

to
. E

st
os

 p
ro

du
ct

os
 ll

ev
an

 e
l n

úm
er

o 
co

rr
es

po
nd

ie
nt

e 
de

 la
 n

or
m

a 
EN

 
as

í c
om

o 
la

 m
ar

ca
 “

oS
a”

:
 •
EN

 1
24

13
 p

ar
a 

cu
er

po
s 

de
 r

ec
tifi

ca
do

 d
e 

ab
ra

si
vo

s 
ag

lo
m

er
ad

os
 

(d
is

co
s 

de
 d

es
ba

st
e,

 d
is

co
s 

de
 c

or
te

, m
ue

la
s 

de
 c

op
a 

y 
ru

ed
as

 d
e 

am
ol

ar
)

 •
EN

 1
32

36
 p

ar
a 

cu
er

po
s 

de
 r

ec
tifi

ca
do

 c
on

 d
ia

m
an

te
 o

 n
itr

ur
o 

de
 b

or
o 

(d
is

co
s 

de
 c

or
te

 d
e 

di
am

an
te

)
 •
EN

 1
37

43
 p

ar
a 

ab
ra

si
vo

s 
co

n 
so

po
rt

e 
(d

is
co

s 
de

 lá
m

in
as

 li
ja

do
ra

s 
PO

LI
FA

N
, d

is
co

s 
de

 d
es

ba
st

e 
C

C
-G

RI
N

D
)

■
■

U
se

 la
 h

er
ra

m
ie

nt
a 

ab
ra

si
va

 a
pr

op
ia

da
 p

ar
a 

ca
da

 a
pl

ic
ac

ió
n.

 N
un

ca
 d

eb
en

 u
sa

rs
e 

út
ile

s 
qu

e 
no

 s
e 

ha
ya

n 
id

en
tifi

ca
do

 s
ufi

ci
en

te
m

en
te

.
■

■
Te

ng
a 

en
 c

ue
nt

a 
la

s 
lim

ita
ci

on
es

 d
e 

us
o 

y 
la

s 
in

di
ca

ci
on

es
 d

e 
ad

ve
rt

en
ci

a 
y 

de
 s

eg
ur

id
ad

 q
ue

 
ap

ar
ez

ca
n 

en
 la

 h
er

ra
m

ie
nt

a,
 a

sí
 c

om
o 

en
 la

s 
et

iq
ue

ta
s 

ad
ju

nt
as

 y
 e

n 
lo

s 
em

ba
la

je
s:

N
o 

ut
ili

za
r 

en
 c

or
te

 m
an

ua
l

N
o 

ut
ili

za
r 

en
 a

m
ol

ad
o 

la
te

ra
l

N
o 

ut
ili

za
r 

en
 a

m
ol

ad
o 

hú
m

ed
o

N
o 

ut
ili

za
r 

di
sc

os
 d

añ
ad

os

U
til

iz
ar

 s
ól

o 
co

n 
pl

at
o 

de
 a

po
yo

Te
ne

r 
en

 c
ue

nt
a 

la
s 

re
co

m
en

da
ci

o-
ne

s 
de

 s
eg

ur
id

ad

U
sa

r 
ga

fa
s 

pr
ot

ec
to

ra
s

Pr
ot

eg
er

 lo
s 

oi
do

s

U
sa

r 
gu

an
te

s 
pr

ot
ec

to
re

s
U

sa
r 

m
as

ca
ril

la

■
■

La
s 

he
rr

am
ie

nt
as

 a
br

as
iv

as
 c

on
 a

gl
om

er
an

te
s 

de
l t

ip
o 

B 
(p

or
 e

je
m

pl
o 

m
ue

la
s 

de
 c

op
a)

 y
 B

F 
(d

is
co

s 
de

 d
es

ba
st

e,
 d

is
co

s 
de

 c
or

te
 y

 r
ue

da
s 

de
 a

m
ol

ar
) p

ar
a 

us
o 

m
an

ua
l n

o 
pu

ed
en

 u
til

iz
ar

se
 c

on
 p

os
-

te
rio

rid
ad

 a
 la

 f
ec

ha
 d

e 
ca

du
ci

da
d 

ro
tu

la
da

. L
a 

fe
ch

a 
de

 c
ad

uc
id

ad
 s

e 
in

di
ca

 c
on

 e
l m

es
 y

 e
l a

ño
, 

po
r 

ej
em

pl
o 

04
/2

01
7.

 E
l t

ip
o 

de
 a

gl
om

er
an

te
 a

pa
re

ce
 s

ie
m

pr
e 

en
 la

 e
tiq

ue
ta

.

A
lm

ac
en

am
ie

n
to

 d
e 

h
er

ra
m

ie
n

ta
s 

ab
ra

si
va

s
■

■
La

s 
he

rr
am

ie
nt

as
 a

br
as

iv
as

 s
e 

tie
ne

n 
qu

e 
al

m
ac

en
ar

 d
e 

ta
l m

od
o 

qu
e 

se
 im

pi
da

 e
l e

fe
ct

o 
pe

rju
di

-
ci

al
 d

e 
la

 h
um

ed
ad

, l
as

 h
el

ad
as

 y
 la

s 
fu

er
te

s 
va

ria
ci

on
es

 t
ér

m
ic

as
, a

sí
 c

om
o 

lo
s 

da
ño

s 
m

ec
án

ic
os

. 
N

o 
ut

ili
ce

 n
in

gu
na

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
de

 li
ja

do
 c

on
 a

gl
om

er
an

te
 r

es
in

a 
ni

 n
in

gu
na

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
de

 li
ja

do
 

co
n 

gr
an

o 
ab

ra
si

vo
 s

ob
re

 s
op

or
te

 q
ue

 h
ay

an
 e

st
ad

o 
ex

pu
es

ta
s 

a 
co

nd
ic

io
ne

s 
de

 in
te

ns
a 

hu
m

ed
ad

 
o 

de
 a

lta
s 

te
m

pe
ra

tu
ra

s.

Su
je

ci
ó

n
 d

e 
la

s 
h

er
ra

m
ie

n
ta

s 
ab

ra
si

va
s

■
■

U
se

 s
ól

o 
am

ol
ad

or
as

 p
re

vi
st

as
 p

ar
a 

su
 e

m
pl

eo
 c

on
 la

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
di

sp
on

ib
le

.
■

■
N

o 
us

e 
ja

m
ás

 n
in

gu
na

 a
m

ol
ad

or
a 

en
 m

al
 e

st
ad

o 
de

 f
un

ci
on

am
ie

nt
o.

■
■

U
se

 s
ól

o 
he

rr
am

ie
nt

as
 a

br
as

iv
as

 c
uy

os
 d

iá
m

et
ro

 e
xt

er
io

r, 
in

te
rio

r 
y 

ro
sc

a 
cu

m
pl

an
 la

s 
no

rm
as

 d
e 

la
 a

m
ol

ad
or

a.
■

■
N

o 
us

e 
he

rr
am

ie
nt

as
 a

br
as

iv
as

 d
et

er
io

ra
da

s.
 A

nt
es

 d
e 

ca
da

 p
ue

st
a 

en
 m

ar
ch

a 
ha

y 
qu

e 
co

m
pr

ob
ar

 
m

ed
ia

nt
e 

in
sp

ec
ci

ón
 v

is
ua

l q
ue

 la
 h

er
ra

m
ie

nt
a 

no
 p

re
se

nt
e 

ni
ng

ún
 d

es
pe

rf
ec

to
.

■
■

M
an

te
ng

a 
la

 s
uj

ec
ió

n 
en

 b
ue

na
s 

co
nd

ic
io

ne
s 

m
ec

án
ic

as
 y

 d
e 

lim
pi

ez
a.

 S
us

tit
úy

al
a 

en
 c

as
o 

de
 

de
te

rio
ro

 o
 d

es
ga

st
e.

 E
n 

ca
so

 d
e 

qu
e 

el
 f

ab
ric

an
te

 d
e 

la
 a

m
ol

ad
or

a 
ha

ya
 p

re
vi

st
o 

pa
ra

 la
 fi

ja
ci

ón
 

de
 la

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
ab

ra
si

va
 a

lg
ún

 e
le

m
en

to
 a

ux
ili

ar
 (c

om
o 

po
r 

ej
em

pl
o 

un
a 

lla
ve

 d
e 

fij
ac

ió
n)

, é
st

e 
se

 h
ab

rá
 d

e 
ut

ili
za

r 
si

em
pr

e.
 

A
pr

ie
te

 e
l d

is
po

si
tiv

o 
de

 s
uj

ec
ió

n 
a 

m
an

o.
■

■
En

 p
rin

ci
pi

o 
só

lo
 s

e 
pu

ed
en

 u
sa

r 
br

id
as

 d
e 

su
je

ci
ón

 c
on

 e
l m

is
m

o 
di

ám
et

ro
 e

xt
er

io
r 

qu
e 

la
 s

up
er

fic
ie

 d
e 

co
nt

ac
to

, y
 c

on
 la

 m
is

m
a 

fo
rm

a 
po

r 
el

 la
do

 d
e 

ap
oy

o.
■

■
C

ua
nd

o 
ha

ya
 p

ie
za

s 
in

te
rm

ed
ia

s 
pr

ev
is

ta
s 

en
tr

e 
la

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
ab

ra
si

va
 y

 lo
s 

el
em

en
to

s 
de

 
su

je
ci

ón
, ú

se
la

s.
■

■
Im

pi
da

 q
ue

 la
 a

m
ol

ad
or

a 
se

 e
nc

ie
nd

a 
ac

ci
de

nt
al

m
en

te
 a

nt
es

 d
e 

su
je

ta
r 

o 
de

 c
am

bi
ar

 la
 

he
rr

am
ie

nt
a 

ab
ra

si
va

 d
es

en
ch

uf
án

do
la

 d
el

 s
um

in
is

tr
o 

de
 c

or
rie

nt
e.

■
■

N
o 

so
br

ep
as

e 
nu

nc
a 

la
 v

el
oc

id
ad

 d
e 

tr
ab

aj
o 

de
 la

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
ab

ra
si

va
. A

se
gú

re
se

 d
e 

qu
e 

el
 

nú
m

er
o 

de
 r

ev
ol

uc
io

ne
s 

de
 la

 a
m

ol
ad

or
a 

(U
/m

in
, 1

/m
in

, R
PM

 o
 m

in
-1
) n

o 
su

pe
re

 la
s 

re
vo

lu
ci

on
es

 
m

áx
im

as
 p

er
m

iti
da

s 
qu

e 
ap

ar
ec

en
 in

di
ca

da
s 

so
br

e 
la

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
ab

ra
si

va
, e

n 
la

 e
tiq

ue
ta

 a
dj

un
ta

 
o 

en
 e

l e
m

ba
la

je
.

■
■

N
o 

re
al

ic
e 

ni
ng

ún
 c

am
bi

o 
no

 a
ut

or
iz

ad
o 

en
 la

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
ab

ra
si

va
.

■
■

Si
 e

n 
el

 d
is

co
 d

e 
co

rt
e 

de
 d

ia
m

an
te

 h
ay

 s
eñ

al
iz

ad
o 

un
 s

en
tid

o 
de

 g
iro

 p
re

es
ta

bl
ec

id
o,

 d
eb

er
á 

re
sp

et
ar

se
.

■
■

D
es

pu
és

 d
e 

ca
da

 o
pe

ra
ci

ón
 d

e 
su

je
ci

ón
 e

fe
ct

úe
 u

na
 m

ar
ch

a 
de

 p
ru

eb
a 

de
 a

l m
en

os
 3

0 
se

gu
nd

os
 

a 
la

 v
el

oc
id

ad
 d

e 
tr

ab
aj

o 
y 

co
n 

la
 c

ub
ie

rt
a 

de
 p

ro
te

cc
ió

n 
pu

es
ta

. A
l h

ac
er

lo
, s

os
te

ng
a 

la
 a

m
ol

ad
o-

ra
 d

e 
ta

l f
or

m
a 

qu
e 

en
 c

as
o 

de
 u

n 
po

si
bl

e 
fa

llo
 n

o 
re

ci
ba

 e
l i

m
pa

ct
o 

de
 lo

s 
fr

ag
m

en
to

s.
■

■
Lo

s 
di

sc
os

 d
e 

co
rt

e 
es

ta
ci

on
ar

io
s 

só
lo

 s
e 

de
be

n 
ut

ili
za

r 
en

 la
s 

m
áq

ui
na

s 
de

 c
or

te
 e

st
ac

io
na

ria
s 

ad
ec

ua
da

s.
 N

o 
ut

ili
za

r 
en

 e
l c

or
te

 m
an

ua
l. 

N
o 

se
 d

eb
e 

so
br

ep
as

ar
 la

 p
ot

en
ci

a 
m

áx
im

a 
in

di
ca

da
 

en
 la

 e
tiq

ue
ta

.
■

■
La

s 
br

id
as

 d
e 

su
je

ci
ón

 p
ar

a 
lo

s 
di

sc
os

 d
e 

co
rt

e 
es

ta
ci

on
ar

io
s 

de
be

n 
cu

m
pl

ir 
co

n 
lo

s 
re

qu
is

ito
s 

ac
tu

al
es

 s
eg

ún
 la

 n
or

m
a 

EN
 IS

O
 1

60
89

. N
ue

st
ro

 d
ep

ar
ta

m
en

to
 d

e 
ve

nt
as

 P
FE

RD
 e

st
ar

á 
en

ca
nt

ad
o 

de
 a

co
ns

ej
ar

le
. 

U
so

 d
e 

h
er

ra
m

ie
n

ta
s 

ab
ra

si
va

s
■

■
A

se
gú

re
se

 d
e 

el
eg

ir 
el

 p
ro

du
ct

o 
ab

ra
si

vo
 c

or
re

ct
o.

 N
un

ca
 u

til
ic

e 
un

 p
ro

du
ct

o 
qu

e 
no

 p
ue

da
 s

er
 

co
rr

ec
ta

m
en

te
 id

en
tifi

ca
do

.
■

■
A

l u
til

iz
ar

 h
er

ra
m

ie
nt

as
 a

br
as

iv
as

 t
en

ga
 s

ie
m

pr
e 

pr
es

en
te

 lo
s 

pe
lig

ro
s 

po
si

bl
es

.
■

■
U

se
 s

ie
m

pr
e 

di
sp

os
iti

vo
s 

y 
ca

rc
as

as
 p

ro
te

ct
or

as
 c

on
fo

rm
e 

a 
lo

 in
di

ca
do

 e
n 

el
 m

an
ua

l d
e 

 
in

st
ru

cc
io

ne
s 

de
 m

an
ej

o 
de

 la
 a

m
ol

ad
or

a,
 y

 a
se

gú
re

se
 d

e 
qu

e 
es

té
n 

en
 b

ue
n 

es
ta

do
 y

 b
ie

n 
 

in
st

al
ad

os
 a

nt
es

 d
e 

en
ce

nd
er

la
. S

e 
de

be
 m

an
te

ne
r 

la
 c

ar
ca

sa
 p

os
ic

io
na

da
 s

ie
m

pr
e 

en
tr

a 
el

 u
su

ar
io

 
y 

la
 h

er
ra

m
ie

nt
a.

 L
as

 c
hi

sp
as

 n
o 

de
be

n 
sa

lir
 d

es
pe

di
da

s 
ha

ci
a 

el
 u

su
ar

io
, e

n 
la

 m
ed

id
a 

de
 lo

 
po

si
bl

e.
■

■
La

 p
ie

za
 d

e 
tr

ab
aj

o 
tie

ne
 q

ue
 e

st
ar

 fi
ja

da
 s

in
 t

en
si

ón
 m

ed
ia

nt
e 

un
 d

is
po

si
tiv

o 
de

 s
uj

ec
ió

n 
 

ad
ec

ua
do

 o
 p

or
 s

u 
pr

op
io

 p
es

o.
■

■
La

 a
m

ol
ad

or
a 

se
 t

ie
ne

 q
ue

 e
nc

en
de

r 
si

em
pr

e 
an

te
s 

de
 q

ue
 la

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
en

tr
e 

en
 c

on
ta

ct
o 

co
n 

la
 p

ie
za

 d
e 

tr
ab

aj
o.

■
■

La
s 

he
rr

am
ie

nt
as

 a
br

as
iv

as
 s

e 
tie

ne
n 

qu
e 

di
sp

on
er

 c
ui

da
do

sa
m

en
te

 s
ob

re
 la

 s
up

er
fic

ie
 d

e 
la

 p
ie

za
 

de
 t

ra
ba

jo
.

■
■

G
ui

e 
lo

s 
di

sc
os

 d
e 

co
rt

e 
si

em
pr

e 
en

 lí
ne

a 
re

ct
a.

 L
os

 d
is

co
s 

de
 c

or
te

 n
o 

pu
ed

en
 s

om
et

er
se

 a
 c

ar
ga

s 
la

te
ra

le
s 

ni
 u

sa
rs

e 
pa

ra
 e

l a
m

ol
ad

o 
la

te
ra

l.
■

■
Lo

s 
di

sc
os

 d
e 

co
rt

e 
de

 d
ia

m
an

te
 s

ól
o 

pu
ed

en
 u

sa
rs

e 
pa

ra
 lo

s 
m

at
er

ia
le

s 
in

di
ca

do
s 

en
 la

 e
tiq

ue
ta

.
■

■
La

s 
am

ol
ad

or
as

 s
ól

o 
pu

ed
en

 a
lm

ac
en

ar
se

 d
es

co
ne

ct
ad

as
 y

 e
n 

es
ta

do
 d

e 
pa

ra
da

 c
om

pl
et

a.

R
ie

sg
o

s 
p

o
r 

ro
tu

ra
 d

e 
la

 h
er

ra
m

ie
n

ta
, p

o
r 

em
is

ió
n

 d
e 

p
ar

tí
cu

la
s 

ab
ra

si
va

s,
 c

h
is

p
as

, p
o

lv
o

 y
 

va
p

o
re

s,
 p

o
r 

ru
id

o
,  

vi
b

ra
ci

ó
n

, y
 e

l c
o

n
ta

ct
o

 f
ís

ic
o

 c
o

n
 la

 h
er

ra
m

ie
n

ta
 e

n
 m

o
vi

m
ie

n
to

■
■

C
om

o 
pr

ot
ec

ci
ón

 c
on

tr
a 

el
 im

pa
ct

o 
m

ec
án

ic
o,

 c
on

tr
a 

la
s 

pa
rt

íc
ul

as
, l

as
 c

hi
sp

as
, e

l p
ol

vo
 y

 lo
s 

 
va

po
re

s 
ab

ra
si

vo
s,

 e
l r

ui
do

 y
 la

s 
vi

br
ac

io
ne

s,
 s

e 
re

qu
ie

re
 e

l u
so

 d
e 

un
 e

qu
ip

o 
de

 p
ro

te
cc

ió
n 

 
pe

rs
on

al
 a

de
cu

ad
o 

pa
ra

 t
od

os
 lo

s 
tr

ab
aj

os
 d

e 
re

ct
ifi

ca
do

. E
llo

 in
cl

uy
e 

la
 p

ro
te

cc
ió

n 
oc

ul
ar

, l
a 

 
au

di
tiv

a,
 la

 d
e 

la
 r

es
pi

ra
ci

ón
 y

 la
 d

e 
la

s 
m

an
os

. H
ay

 q
ue

 ll
ev

ar
 p

ue
st

a 
un

a 
ve

st
im

en
ta

 d
e 

m
an

ga
 

la
rg

a,
 d

ifí
ci

lm
en

te
 in

fla
m

ab
le

, y
 e

l c
al

za
do

 d
e 

se
gu

rid
ad

 a
de

cu
ad

o.
 R

ec
oj

a 
el

 p
el

o 
la

rg
o 

en
 c

ol
et

a 
ha

ci
a 

at
rá

s 
y 

no
 ll

ev
e 

ro
pa

 c
on

 v
ue

lo
, n

i c
or

ba
ta

s 
o 

jo
ya

s.
 E

st
as

 n
or

m
as

 a
de

m
ás

 d
e 

pa
ra

 e
l u

su
ar

io
 

de
 la

 a
m

ol
ad

or
a 

rig
en

 p
ar

a 
to

da
s 

la
s 

pe
rs

on
as

 q
ue

 s
e 

en
cu

en
tr

en
 e

n 
el

 e
nt

or
no

 d
e 

tr
ab

aj
o.

■
■

In
ha

la
r 

el
 p

ol
vo

 a
br

as
iv

o 
pu

ed
e 

pr
od

uc
ir 

le
si

on
es

 p
ul

m
on

ar
es

. E
n 

to
do

s 
lo

s 
tr

ab
aj

os
 d

e 
 

re
ct

ifi
ca

ci
ón

 p
ro

cu
re

 u
na

 a
sp

ira
ci

ón
 s

ufi
ci

en
te

 o
 a

lg
un

a 
ot

ra
 m

ed
id

a 
ad

ec
ua

da
.

■
■

N
o 

us
e 

he
rr

am
ie

nt
as

 a
br

as
iv

as
 c

er
ca

 d
e 

m
at

er
ia

le
s 

in
fla

m
ab

le
s.

 L
as

 s
us

ta
nc

ia
s 

in
fla

m
ab

le
s 

y 
 

ex
pl

os
iv

as
 s

e 
tie

ne
n 

qu
e 

al
ej

ar
 d

el
 e

nt
or

no
 d

e 
tr

ab
aj

o 
an

te
s 

de
 e

m
pe

za
r 

a 
op

er
ar

. E
st

o 
af

ec
ta

 
en

tr
e 

ot
ra

s 
a 

lo
s 

de
pó

si
to

s 
de

 p
ol

vo
 (s

ob
re

 t
od

o 
po

lv
o 

de
 a

lu
m

in
io

), 
ca

rt
ón

, m
at

er
ia

l d
e 

em
ba

la
je

, 
te

jid
os

, m
ad

er
a 

y 
vi

ru
ta

s 
de

 m
ad

er
a,

 a
sí

 c
om

o 
a 

líq
ui

do
s 

y 
ga

se
s 

in
fla

m
ab

le
s.

■
■

D
et

en
ga

 la
 a

m
ol

ad
or

a 
si

 a
pa

re
ce

n 
vi

br
ac

io
ne

s 
de

sp
ro

po
rc

io
na

da
s 

y 
re

ví
se

la
. T

om
e 

m
ed

id
as

  
in

m
ed

ia
ta

m
en

te
 s

i a
l e

m
pl

ea
r 

un
a 

he
rr

am
ie

nt
a 

ab
ra

si
va

 s
ie

nt
e 

en
 la

 m
an

o 
o 

en
 lo

s 
br

az
os

  
co

sq
ui

lle
os

, p
in

ch
az

os
 o

 e
nt

um
ec

im
ie

nt
o.

■
■

Ev
ita

r 
el

 a
rr

an
qu

e 
ac

ci
de

nt
al

 d
e 

la
 m

áq
ui

na
 a

nt
es

 d
e 

m
on

ta
r 

o 
ca

m
bi

ar
 la

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
ab

ra
si

va
.  

Si
 e

s 
ne

ce
sa

rio
, d

es
co

ne
ct

e 
la

 m
áq

ui
na

 d
e 

la
 r

ed
 e

lé
ct

ric
a.

 
■

■
N

un
ca

 r
et

ire
 lo

s 
el

em
en

to
s 

de
 p

ro
te

cc
ió

n 
de

 la
s 

m
áq

ui
na

s 
y 

as
eg

úr
es

e 
de

 q
ue

 e
st

án
 e

n 
bu

en
 

es
ta

do
 y

 c
or

re
ct

am
en

te
 a

ju
st

ad
os

 a
nt

es
 d

e 
ar

ra
nc

ar
 la

 m
áq

ui
na

. 
■

■
D

es
pu

és
 d

e 
ap

ag
ar

 la
 m

áq
ui

na
, a

se
gú

re
se

 d
e 

qu
e 

el
 a

br
as

iv
o 

ha
 p

ar
ad

o 
an

te
s 

de
 d

ej
ar

 la
 

m
áq

ui
na

.

El
im

in
ac

ió
n

 d
e 

la
s 

h
er

ra
m

ie
n

ta
s 

ab
ra

si
va

s 
co

m
o

 r
es

id
u

o
s

■
■

La
s 

he
rr

am
ie

nt
as

 a
br

as
iv

as
 d

es
ga

st
ad

as
 o

 d
ef

ec
tu

os
as

 s
e 

tie
ne

n 
qu

e 
el

im
in

ar
 c

om
o 

re
si

du
os

 d
e 

ac
ue

rd
o 

a 
la

s 
re

sp
ec

tiv
as

 n
or

m
at

iv
as

 lo
ca

le
s 

vi
ge

nt
es

.
■

■
Te

ng
a 

en
 c

ue
nt

a 
qu

e 
la

s 
he

rr
am

ie
nt

as
 a

br
as

iv
as

 p
ue

de
n 

co
nt

am
in

ar
se

 a
l p

ro
ce

sa
r 

de
te

rm
in

ad
os

 
m

at
er

ia
le

s.
■

■
La

s 
he

rr
am

ie
nt

as
 a

br
as

iv
as

 p
re

vi
st

as
 p

ar
a 

su
 e

lim
in

ac
ió

n 
co

m
o 

re
si

du
os

 s
e 

tie
ne

n 
qu

e 
de

st
ru

ir 
de

 
m

an
er

a 
cl

ar
am

en
te

 v
is

ib
le

, p
ar

a 
ev

ita
r 

as
í q

ue
 s

e 
pu

ed
an

 s
eg

ui
r 

ut
ili

za
nd

o.
■

■
Pa

ra
 m

ás
 In

fo
rm

ac
ió

n 
co

ns
ul

te
 la

 in
fo

rm
ac

ió
n 

de
l p

ro
du

ct
o 

y 
la

s 
ho

ja
s 

de
 s

eg
ur

id
ad

 d
el

 f
ab

ric
an

te
.

 

Benutzerinformation
User information

信息
Información para el usuario

Informations à destination des utilisateurs
Informazione per utenti

Gebruikersinformatie
Informacja dla użytkownika

Instruções de utilização
Информация для пользователей

Användarinformation
Kullanıcı Bilgilendirme

August Rüggeberg GmbH & Co. KG · PFERD-Werkzeuge
Hauptstrasse 13 · D-51709 Marienheide

www.pferd.com

252 241 
06/2018

5

7

7
Katalog Strona



Stacjonarne ściernice tarczowe do cięcia
Opakowanie

Opakowanie 

Jednostki opakowaniowe stacjonarnych ściernic tarczowych do cięcia są projektowane zgodnie 
z potrzebami transportu. W najlepszy możliwy sposób chronią nasze produkty przed niekorzyst-
nym wpływem środowiska i uszkodzeniami. Posiadamy trzy rodzaje opakowań.

Skrzynia PaletaKarton 
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Packed on: 03.2018 
Lot-Nr. 12345678

10 3,0 mm
1/8"

350 mm
14 inch

 25,4 mm
1 inch

INOX
Stain-
less

Stahl
Steel
Acier
Acero

STEELOX

SGT
41 / T1

80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEELOX 25,4

EDP 64536 Mat.-Nr. 66323582

Ilość sztuk 
w opakowaniu

Data pakowania 
i numer LOT

Informacje 
techniczne

Oznaczenie PFERD

Kod kreskowy EAN

Napęd narzędzia

Linia jakościowa
(system 
kolorystyczny)
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Stacjonarne ściernice tarczowe do cięcia
Transport i magazynowanie

Transport i magazynowanie

Aby uniknąć uszkodzenia ściernicy tarczowej do ciecia podczas nieprawidłowo przeprowadzonego 
transportu oraz aby chronić przed niekorzystnym wpływem środowiska, np. promieniowaniem UV, 
temperaturą lub wilgocią, należy przestrzegać poniższych wskazówek:

 ■ Ściernice tarczowe do cięcia transportować i przechowywać w możliwie oryginalnym opakowa-
niu na płaskiej powierzchni, np. na regałach, lub zabezpieczone w pozycji pionowej. 

 ■ Unikać zginania narzędzi.
 ■ Uważać, aby ściernice tarczowe do cięcia były magazynowane w suchych pomieszczeniach, 
o równomiernie regulowanej temperaturze, bez mrozu.

 ■ Używać narzędzi z kolejno po sobie przychodzących dostaw.

Zalecenia:
Temperatura pomieszczenia: 18–22°C
Względna wilgotność powietrza: 45–65%
Unikać bezpośredniego promieniowania słonecznego

D

Papierowe przekładki

Wskazówki dotyczące magazynowania 
ściernic stożkowych (CT) 
Aby uniknąć uszkodzenia ściernic stożkowych 
do cięcia należy zawsze stosować między nimi 
papierowe przekładki. 

PFERD dostarcza stożkowe ściernice tarczowe 
do cięcia odpowiednio zabezpieczone przed 
uszkodzeniem podczas transportu.

18°C

22°C

7
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Stacjonarne ściernice tarczowe do cięcia
Szybka droga do optymalnego narzędzia

Linie produktów i kolorowy system oznaczeń

Linia uniwersalna PSF ★★ Linia wydajna SG ★★★ Linia specjalna SGP ★★★★

Linia uniwersalna PSF to 
podstawowy program 
obejmujący solidne 
narzędzia do obróbki 
różnych materiałów. 
Narzędzia uniwersalnej 
linii PSF osiągają dobre 
wyniki pracy zachowując 
wysoką wydajność.

Szeroki program pro-
duktów linii wydajnej SG 
oferuje największą ilość 
narzędzi odpowiednich 
do każdego zastosowa-
nia i każdego materiału. 
Narzędzia linii wydajnej 
SG osiągają najlepsze 
wyniki przy najwyższej 
wydajności.

Narzędzia linii specjalnej 
SGP są zaprojektowane do 
zadań specjalnych i pro-
fesjonalnego zastosowania. 
Oferują użytkownikowi 
wyjątkowe zalety w po-
równaniu z konwencjo-
nalnymi produktami. Co 
więcej, specjalna linia SGP 
zawiera narzędzia, które 
oferują najwyższą eko-
nomiczność ze względu 
na ich wyjątkowo wysoką 
wydajność użytkowania.

Etykieta produktu

Informacje dot. bezpieczeństwa
Praca narzędziem jest niebezpieczna. 
Należy przestrzegać wszelkich wskazó-
wek dot. bezpieczeństwa.

oSa – organizacja bezpieczeństwa 
narzędzi
Jako członek organizacji oSa PFERD 
zobowiązał się do produkcji wyrobów 
spełniających najwyższe standardy 
bezpieczeństwa. Członkowie organiza-
cji oSa wspólnie czuwają nad jakością 
i bezpieczeństwem swoich produktów. 

Pasek informacyjny 
W tym miejscu znajduje się 
oznaczenie linii produktów oraz 
ich wymiary.

Informacja o obrabianych 
materiałach
W tym miejscu etykiety znajdują się 
informacje o rodzajach obrabianych 
materiałów.

EAN 
(European Article Number)

Wskazówka dot. napędu
Dzięki piktogramom wiadomo od 
razu z jakim rodzajem napędu wolno 
używać danego narzędzia.

Stopień twardości:
Twardość oznacza trwałość 
z jaką ziarno ścierne związane 
jest ze ściernicą. Twardość zosta-
ła określona literami (patrz tabela 
poniżej).

Stopień 
twardości

Charakterystyka 
tarczy

K, H bardzo miękka
L, N miękka
O, P, Q średniotwarda
R, S twarda
T bardzo twarda
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Stacjonarne ściernice tarczowe do cięcia
Szybka droga do optymalnego narzędzia

Z dodatkową warstwą materiału w środku do 
agresywnego, bezgratowego cięcia

Z dodatkowymi zewnętrznymi warstwami 
materiału do cięcia przy dużej stabilności 
krawędzi

Dobór grupa produktów
Napęd Zadania  

obróbcze
Linie pro-
duktów

Stal  
(STEEL)

Stal nierdzewna 
(INOX)

Żeliwo
(CAST)

Kamień
(STONE)

CHOPSAW 
poniżej 3 KW

Cięcie materiału 
pełnego, profili 
i rur

Linia uni-
wersalna 
PSF
★★

 

PSF CHOP  
STEEL

Twardość K 
Strona 10

PSF CHOP 
STEELOX

Twardość K
Strona 10

PSF CHOP 
STEELOX

Twardość K
Strona 10

Linia  
wydajna 
SG 
★★★

  

SG CHOP  
STEEL

Twardość K
Strona 11

SG CHOP 
STEELOX

Twardość K
Strona 11

SG CHOP 
STEELOX

Twardość K
Strona 11

CHOPSAW HD Cięcie materiału 
pełnego, profili 
i rur

Linia  
wydajna 
SG 
★★★

SG CHOP HD  
STEEL

Twardość L + O 
Strona 12

SG CHOP HD 
STEELOX

Twardość L
Strona 12

SG CHOP HD 
STEELOX

Twardość L
Strona 12

SG CHOP HD 
CAST + STONE

Twardość L
Strona 13

SG CHOP HD 
CAST + STONE

Twardość L
Strona 13

RAIL Cięcie szyn

Linia  
wydajna 
SG 
★★★

  

SG RAIL  
STEEL

Twardość Q
Strona 14

LABOR Wysokowydajne 
cięcie, pobie-
ranie próbek 
metalograficz-
nych

Linia  
wydajna 
SG 
★★★

SG LAB  
STEEL

Twardość H
Strona 15

SG LAB HD 
STEELOX

Twardość H
Strona 15

SG LAB HD 
STEELOX

Twardość H
Strona 15

HEAVY DUTY Cięcie materiału 
pełnego, profili 
i rur Linia 

specjalna 
SGP
★★★★

SGP HD STEEL
Twardość L, N, 

Q + S
Strona 16

ZIRKON SGP HD  
CAST + STEEL

Twardość P, R + T
Strona 17

ZIRKON SGP HD  
CAST + STEEL

Twardość P, R + T
Strona 17

Wykonania 
specjalne do 
ø 2 000 mm

Na zamówienie oferujemy wykonania specjalne ściernic tarczowych do cięcia do użycia stacjonarnego do wymiaru średnicy
2 000 mm w wysokiej wydajności i jakości PFERD. Nasi doświadczeni doradcy techniczno-handlowi są do Państwa dyspozycji.
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Stacjonarne ściernice tarczowe do cięcia
Linia uniwersalna PSF, CHOPSAW ★★

PSF CHOP STEEL ★★

Uniwersalne narzędzie, twardość K, z dodatkową siatką. Do agresywnego i bezgratowego cięcia.

Zalety:
 ■ Wysoka ekonomiczność dzięki dużej 
żywotności. 

 ■ Szybki postęp pracy dzięki wysokim 
zdolnościom cięcia.

 ■ Cięcie bez gratu z powodu mniejszego 
tarcia bocznego.

 ■ Do uniwersalnego cięcia.

Obrabiane materiały:
Stal

Zadania obróbcze:
Cięcie profili, materiału pełnego i rur

Ziarno ścierne:
Korund A

Odpowiednie napędy narzędzi:
CHOPSAW do 3 KW

Wskazówki dot. bezpieczeństwa:
 ■ Tylko do użytku na stacjonarnych maszynach 
o mocy do 3 KW.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Maks. dop. liczba obr. 
[min-1]

Oznaczenie

Maks. prędkość pracy 80 m/s, wykonanie proste T (kształt 41) 
300 2,8 25,4 832264 5 100 20 80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4
350 2,8 25,4 817605 4 400 10 80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4
400 3,8 25,4 832271 3 800 10 80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEEL/25,4

PSF CHOP STEELOX ★★

Uniwersalne narzędzie, twardość K, z dodatkową siatką, przeznaczone do obróbki stali i stali 
nierdzewnej (INOX). Do agresywnego i bezgratowego cięcia.

Zalety:
 ■ Wysoka ekonomiczność dzięki dużej 
żywotności. 

 ■ Szybki postęp pracy dzięki wysokim 
zdolnościom cięcia.

 ■ Cięcie bez gratu z powodu mniejszego 
tarcia bocznego.

 ■ Do uniwersalnego cięcia.

Obrabiane materiały:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obróbcze:
Cięcie profili, materiału pełnego i rur

Ziarno ścierne:
Korund A

Odpowiednie napędy narzędzi:
CHOPSAW do 3 KW

Wskazówki dot. bezpieczeństwa:
 ■ Tylko do użytku na stacjonarnych maszynach 
o mocy do 3 KW.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Maks. dop. liczba obr. 
[min-1]

Oznaczenie

Maks. prędkość pracy 80 m/s, wykonanie proste T (kształt 41) 
300 2,8 25,4 950180 5 100 20 80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
350 2,8 25,4 950197 4 400 10 80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
400 3,8 25,4 950210 3 800 10 80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
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Stacjonarne ściernice tarczowe do cięcia
Linia wydajna SG, CHOPSAW ★★★

SG CHOP STEEL ★★★

Uniwersalne narzędzie, twardość K, z dodatkową siatką. Do agresywnego i bezgratowego cięcia.

Zalety:
 ■ Wysoka ekonomiczność dzięki długiej 
żywotności narzędzia.

 ■ Szybszy postęp prac dzięki wysokim 
zdolnościom cięcia. 

 ■ Cięcie bez gratu z powodu mniejszego 
tarcia bocznego.

 ■ Do wymagających prac obróbczych.

Obrabiane materiały:
Stal

Zadania obróbcze:
Cięcie profili, materiału pełnego i rur

Ziarno ścierne:
Korund A

Odpowiednie napędy narzędzi:
CHOPSAW do 3 KW

Wskazówki dot. bezpieczeństwa:
 ■ Tylko do użytku na stacjonarnych maszynach 
o mocy do 3 KW.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Maks. dop. liczba obr. 
[min-1]

Oznaczenie

Maks. prędkość pracy 80 m/s, wykonanie proste T (kształt 41) 
300 2,8 25,4 629123 5 100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4

32,0 639573 5 100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEEL/32,0
350 2,8 25,4 629154 4 400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4

32,0 639597 4 400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEEL/32,0
400 3,8 25,4 638675 3 800 10 80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/25,4

32,0 639610 3 800 10 80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/32,0

SG CHOP STEELOX ★★★

Uniwersalne narzędzie, twardość K, z dodatkową siatką, przeznaczone do obróbki stali i stali 
nierdzewnej (INOX). Do agresywnego i bezgratowego cięcia.

Zalety:
 ■ Wysoka ekonomiczność dzięki długiej 
żywotności narzędzia.

 ■ Szybszy postęp prac dzięki wysokim 
zdolnościom cięcia. 

 ■ Cięcie bez gratu z powodu mniejszego 
tarcia bocznego.

 ■ Do wymagających prac obróbczych.

Obrabiane materiały:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obróbcze:
Cięcie profili, materiału pełnego i rur

Ziarno ścierne:
Korund A

Odpowiednie napędy narzędzi:
CHOPSAW do 3 KW

Wskazówki dot. bezpieczeństwa:
 ■ Tylko do użytku na stacjonarnych maszynach 
o mocy do 3 KW.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Maks. dop. liczba obr. 
[min-1]

Oznaczenie

Maks. prędkość pracy 80 m/s, wykonanie proste T (kształt 41) 
300 2,8 25,4 803219 5 100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
350 2,8 25,4 639634 4 400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
400 2,8 25,4 669303 3 800 10 80 T 400-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
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Stacjonarne ściernice tarczowe do cięcia
Linia wydajna SG, CHOPSAW HD ★★★

SG CHOP HD STEEL ★★★

Uniwersalne narzędzie, twardość L oraz O, z dwustronną siatką zewnetrzną. Do prac, przy których 
wymagana jest duża stabilność.

Zalety:
 ■ Wysoka stabilność krawędzi dzięki 
wzmocnionym warstwom zewnętrznym.

 ■ Wysoka ekonomiczność dzięki długiej 
żywotności narzędzia.

 ■ Do wymagających prac obróbczych.

Obrabiane materiały:
Stal

Zadania obróbcze:
Cięcie profili, materiału pełnego i rur

Ziarno ścierne:
Korund A

Odpowiednie napędy narzędzi:
CHOPSAW HD

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Maks. dop. liczba obr. 
[min-1]

Oznaczenie

Maks. prędkość pracy 80 m/s, wykonanie proste T (kształt 41) 
300 3,0 25,4 629185 5 100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4

3,0 32,0 639580 5 100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0
3,4 25,4 540299 5 100 20 80 T 300-3,4 O SG CHOP HD STEEL/25,4

350 3,0 25,4 629130 4 400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
3,0 32,0 639603 4 400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0
3,8 25,4 540329 4 400 10 80 T 350-3,8 O SG CHOP HD STEEL/25,4

400 4,0 25,4 638682 3 800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
32,0 639627 3 800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0

Maks. prędkość pracy 100 m/s, wykonanie proste T (kształt 41) 
350 4,2 25,4 540336 5 500 10 100 T 350-4,2 O SG CHOP HD STEEL/25,4

SG CHOP HD STEELOX ★★★

Uniwersalne narzędzie, twardość L, z dwustronną siatką zewnetrzną, przeznaczone do obróbki 
stali i stali nierdzewnej (INOX). Do prac, przy których wymagana jest duża stabilność.

Zalety:
 ■ Wysoka stabilność krawędzi dzięki 
wzmocnionym warstwom zewnętrznym.

 ■ Wysoka ekonomiczność dzięki długiej 
żywotności narzędzia.

 ■ Do wymagających prac obróbczych.

Obrabiane materiały:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obróbcze:
Cięcie profili, materiału pełnego i rur

Ziarno ścierne:
Korund A

Odpowiednie napędy narzędzi:
CHOPSAW HD

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Maks. dop. liczba obr. 
[min-1]

Oznaczenie

Maks. prędkość pracy 80 m/s, wykonanie proste T (kształt 41) 
300 3,0 25,4 950227 5 100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
350 3,0 25,4 950234 4 400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
400 4,0 25,4 950272 3 800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
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Stacjonarne ściernice tarczowe do cięcia
Linia wydajna SG, CHOPSAW HD ★★★

SG CHOP HD CAST + STONE ★★★

Uniwersalne narzędzie, twardość L, z dwustronną siatką zewnetrzną. Do prac, przy których 
wymagana jest duża stabilność.

Zalety:
 ■ Wysoka stabilność krawędzi dzięki 
wzmocnionym warstwom zewnętrznym.

 ■ Wysoka ekonomiczność dzięki długiej 
żywotności narzędzia.

 ■ Do wymagających prac obróbczych.

Obrabiane materiały:
Żeliwo, kamień, tworzywa sztuczne,  
aluminium, inne metale nieżelazne

Zadania obróbcze:
Cięcie profili, materiału pełnego i rur

Ziarno ścierne:
Węglik krzemu C

Odpowiednie napędy narzędzi:
CHOPSAW HD

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Maks. dop. 
liczba obr. 

[min-1]

Oznaczenie

Maks. prędkość pracy 80 m/s, wykonanie proste T (kształt 41) 
350 3,4 25,4 540275 4 400 10 80 T 350-3,4 L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4
400 4,0 25,4 540282 3 800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4
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Stacjonarne ściernice tarczowe do cięcia
Linia wydajna SG, RAIL ★★★

SG RAIL STEEL ★★★

Specjalistyczne narzędzie, twardość Q, do ekonomicznego cięcia szyn.

Zalety:
 ■ Szybki postęp pracy dzięki zastosowaniu 
agresywnego ziarna ściernego.

 ■ Pewne cięcie dzięki najwyższej jakości pracy. 
 ■ Wysoka ekonomiczność dzięki optymalnej 
żywotności.

Obrabiane materiały:
Stal

Zadania obróbcze:
Cięcie szyn

Ziarno ścierne:
Korund A

Odpowiednie napędy narzędzi:
Urządzenie do cięcia szyn

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Maks. dop. liczba obr. 
[min-1]

Oznaczenie

Maks. prędkość pracy 100 m/s, wykonanie proste T (kształt 41) 
300 3,8 22,23 539705 6 400 20 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23

25,4 539712 6 400 20 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4
350 3,8 22,23 539729 5 500 10 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23

25,4 539736 5 500 10 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4
400 4,2 25,4 539743 4 800 10 100 T 400-4,2 Q SG RAIL STEEL/25,4
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Stacjonarne ściernice tarczowe do cięcia
Linia wydajna SG, LABOR ★★★

SG LAB STEEL ★★★

Wysokowydajne narzędzie, twardość H, z siatką, przeznaczone do obróbki stali i żeliwa. 
Umożliwia precyzyjne cięcia oraz szybkie cięcie próbek metalograficznych.

Zalety:
 ■ Agresywne ziarno ścierne specjalnie do 
pobierania próbek metalograficznych.

 ■ Pewne cięcie dzięki najwyższej jakości pracy. 
 ■ Wysoka stabilność dzięki wzmocnionym 
warstwom wewnętrznym.

Obrabiane materiały:
Stal, żeliwo

Zadania obróbcze:
Cięcie profili, materiału pełnego i rur

Ziarno ścierne:
Korund A

Zalecenia dot. użycia:
 ■ Odpowiedni także do prac na mokro.

Odpowiednie napędy narzędzi:
Maszyny do cięcia do trudnych zadań

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Maks. dop. liczba obr. 
[min-1]

Oznaczenie

Maks. prędkość pracy 80 m/s, wykonanie proste T (kształt 41) 
250 2,0 32,0 093924 6 100 20 80 T 250-2,0 H SG LAB STEEL/32,0
300 2,0 32,0 804926 5 100 20 80 T 300-2,0 H SG LAB STEEL/32,0
350 2,5 32,0 805596 4 400 10 80 T 350-2,5 H SG LAB STEEL/32,0
400 3,0 32,0 805657 3 800 10 80 T 400-3,0 H SG LAB STEEL/32,0

SG LAB HD STEELOX ★★★

Wysokowydajne narzędzie, twardość H, z podwójną siatką, przeznaczone do obróbki stali i stali 
nierdzewnej (INOX). Do prac, przy których wymagana jest duża stabilność. Umożliwia precyzyjne 
cięcia oraz szybkie cięcie próbek metalograficznych.

Zalety:
 ■ Agresywne ziarno ścierne specjalnie do 
pobierania próbek metalograficznych.

 ■ Pewne cięcie dzięki najwyższej jakości pracy. 
 ■ Bardzo wysoka stabilność dzięki 
wzmocnionym warstwom zewnętrznym.

Obrabiane materiały:
Stal, stal nierdzewna (INOX), żeliwo

Zadania obróbcze:
Cięcie profili, materiału pełnego i rur

Ziarno ścierne:
Korund A

Zalecenia dot. użycia:
 ■ Odpowiedni także do prac na mokro.

Odpowiednie napędy narzędzi:
Maszyny do cięcia do trudnych zadań

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Maks. dop. liczba obr. 
[min-1]

Oznaczenie

Maks. prędkość pracy 80 m/s, wykonanie proste T (kształt 41) 
150 1,0 22,23 804124 10 200 25 80 T 150-1,0 H SG LAB HD STEELOX/22,23
230 1,5 22,23 804865 6 600 25 80 T 230-1,5 H SG LAB HD STEELOX/22,23
250 1,8 32,0 804919 6 100 20 80 T 250-1,8 H SG LAB HD STEELOX/32,0
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Stacjonarne ściernice tarczowe do cięcia
Linia specjalna SGP, HEAVY DUTY ★★★★

SGP HD STEEL ★★★★

Wysokowydajne narzędzie do najbardziej wymagających prac. Znakomicie sprawdza się przy 
pracach wykończających. 

Zalety:
 ■ Najwyższa ekonomiczność dzięki optymalnej 
żywotności.

 ■ Szybki postęp pracy dzięki wysokim 
zdolnościom cięcia.

Obrabiane materiały:
Stal

Zadania obróbcze:
Cięcie profili, materiału pełnego i rur

Ziarno ścierne:
Korund A

Odpowiednie napędy narzędzi:
Maszyna do cięcia HEAVY DUTY

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

Stopień twardości Maks. dop. 
liczba obr. 

[min-1]

Oznaczenie
L  

(miękka)
N  

(miękka)
Q  

(średnio-
twarda)

S  
(twarda)

EAN 4007220

Maks. prędkość pracy 80 m/s, wykonanie proste T (kształt 41) 
300 3,4 25,4 - - 166185 - 5 100 20 80 T 300-3,4 Q SGP HD STEEL/25,4
350 3,8 25,4 - - 166260 - 4 400 10 80 T 350-3,8 Q SGP HD STEEL/25,4
400 4,2 40,0 - - 166307 - 3 800 10 80 T 400-4,2 Q SGP HD STEEL/40,0
500 5,5 40,0 - - 166321 - 3 100 5 80 T 500-5,5 Q SGP HD STEEL/40,0

Maks. prędkość pracy 100 m/s, wykonanie proste T (kształt 41) 
250 1,8 30,0 - - 539873 - 7 600 20 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/30,0

32,0 - - 803257 - 7 600 20 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/32,0
300 3,0 40,0 - 539842 - - 6 400 20 100 T 300-3,0 N SGP HD STEEL/40,0

3,6 40,0 - - 166253 - 6 400 20 100 T 300-3,6 Q SGP HD STEEL/40,0
350 3,8 40,0 - 539859 - - 5 500 10 100 T 350-3,8 N SGP HD STEEL/40,0

4,0 25,4 - - 166284 - 5 500 10 100 T 350-4,0 Q SGP HD STEEL/25,4
400 4,3 40,0 - 539866 - - 4 800 10 100 T 400-4,3 N SGP HD STEEL/40,0

4,6 40,0 - - - 166314 4 800 10 100 T 400-4,6 S SGP HD STEEL/40,0
4,8 40,0 - - 539880 - 4 800 10 100 T 400-4,8 Q SGP HD STEEL/40,0

500 5,8 40,0 - 539897 166338 539958 3 800 5 100 T 500-5,8 ... SGP HD STEEL/40,0
6,3 40,0 803417 - - - 3 800 5 100 T 500-6,3 L SGP HD STEEL/40,0

600 7,6 60,0 - 166482 - 093931 3 200 5 100 T 600-7,6 ... SGP HD STEEL/60,0
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Stacjonarne ściernice tarczowe do cięcia
Linia specjalna SGP, HEAVY DUTY ★★★★

ZIRKON SGP HD CAST + STEEL ★★★★

Wysokowydajne narzędzie do najbardziej wymagających prac, szczególnie do cięcia naddatków 
i odlewów. Opracowane specjalnie z myślą o odlewniach. 

Zalety:
 ■ Najwyższa ekonomiczność dzięki optymalnej 
żywotności.

 ■ Szybki postęp pracy dzięki wysokim 
zdolnościom cięcia.

Obrabiane materiały:
Żeliwo, stal

Zadania obróbcze:
Cięcie profili, materiału pełnego i rur

Ziarno ścierne:
Korund cyrkonowy/korund ZA

Odpowiednie napędy narzędzi:
Maszyna do cięcia HEAVY DUTY

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

Stopień twardości Maks. dop. 
liczba obr. 

[min-1]

Oznaczenie
P  

(średnio-
twarda)

R  
(twarda)

T  
(bardzo 
twarda)

EAN 4007220

Maks. prędkość pracy 100 m/s, wykonanie proste T (kształt 41) 
400 4,8 40,0 - - 539965 4 800 10 100 T 400-4,8 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0
500 5,6 40,0 - - 803462 3 800 5 100 T 500-5,6 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0
600 7,8 60,0 803486 - - 3 200 5 100 T 600-7,8 ZIRKON P SGP HD CAST+STEEL/60,0

8,0 60,0 - 166437 - 3 200 5 100 T 600-8,0 ZIRKON R SGP HD CAST+STEEL/60,0
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Stacjonarne ściernice tarczowe do cięcia
Pierścienie redukcyjne

Pierścienie redukcyjne

Pierścienie redukcyjne umożliwiają pewne dopasowanie otworu ściernicy do mniejszej średnicy 
wrzeciona.

Zalety:
 ■ Elastyczne dopasowanie do parametrów 
napędu.

 ■ Z kołnierzem oporowym, aby zapobiec 
przepchnięciu pierścieni przez otwór tarczy.

Wskazówki dot. bezpieczeństwa:
 ■ Należy upewnić się, czy flansze mocujące 
na napędzie są odpowiednio zamocowane, 
dopiero wtedy można bezpiecznie 
zamontować narzędzia.

ø zew.
[mm]

ø wewn.
[mm]

Szerokość
[mm]

EAN
4007220

Oznaczenie

25,4 20 3,0 956205 5 RDR 25,4-20-3,0
22,23 3,0 956212 5 RDR 25,4-22,2-3,0

40 25,4 3,0 956199 5 RDR 40-25,4-3,0
25,4 4,5 176306 5 RDR 40-25,4-4,5

30 3,0 956182 5 RDR 40-30-3,0
30 4,5 176283 5 RDR 40-30-4,5
32 3,0 956090 5 RDR 40-32-3,0
32 4,5 176276 5 RDR 40-32-4,5

60 40 6,5 956229 5 RDR 60-40-6,5
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Stacjonarne ściernice tarczowe do cięcia
Wykonania specjalne

Wymiary i wykonania według zapotrzebowania klientów

D

H

T

D

H

T U
D

H

CT – wykonanie stożkowe

Obszar użycia: 
 ■ Odpowiednie do użycia w przemyśle 
stalowym.

Zalety: 
 ■ Niewielkie tarcie powierzchni bocznych.
 ■ Sprawdza się w głębokim i horyzontalnym 
cięciu.

T – wykonanie proste

Obszar użycia: 
 ■ Odpowiednie do użycia w przemyśle 
stalowym i przy budowie konstrukcji oraz 
w odlewniach. 

Zalety: 
 ■ Uniwersalne zastosowanie.

PT – wykonanie odgięte

Obszar użycia: 
 ■ Odpowiednie do użycia w odlewniach.

Zalety: 
 ■ Flansza mocująca nie wystaje ponad 
powierzchnię ściernicy.

 ■ Możliwe oddzielenie naddatków odlewów.
 ■ Nie jest konieczna obróbka po cięciu.

ø zewnętrzna 
D [mm]

ø otworu
H [mm] 

ø zewnętrzna 
D [mm]

ø otworu
H [mm]

ø zewnętrzna 
D [mm]

ø otworu
H [mm]

2 000
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
800

80/100/127/152,4/200,3/ 
203/230/250/280

800
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280

1.840
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
700

80/100/127/152,4/200,3/ 
203/230/250/280

700
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280

1.600
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
660 40/60/76,2/80/100 600 25,4/40/60/76,2/80/100

1.500
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
600 25,4/40/60/76,2/80/100 500 25,4/40/60/76,2/80/100

1.380
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
500 25,4/40/60/76,2/80/100 400 25,4/32/40/60/80

1.250
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
450 25,4/32/40/60/80

1 000
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
400 25,4/32/40/60/80

800
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
350 25,4/32/40

300 25,4/32/40

250 25,4/30/32

Inne wykonania i ø otworu dostępne 
na zamówienie. Prosimy o kontakt 
z doradcą techniczno-handlowym!

DOSTOSOWANE  
do ø 2 m 
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Stacjonarne ściernice tarczowe do cięcia
Tarcze do cięcia METALCORE

Wykonanie z korpusem stalowym METALCORE

Zaprojektowane i opatentowane przez firmę PFERD stacjonarne tarcze 
do cięcia posiadają nośnik w postaci stabilnego korpusu stalowego ➎, 
nie zawierającego udziału materiału ściernego.

Ten system wykonania ściernicy posiada następujące zalety:

1.  Korpus stalowy umożliwia zastosowanie małych flanszy 
mocujących:

 ■ Można pracować większą powierzchnią tarczy.
 ■ Możliwość cięcia większych przekrojów.
 ■ Zredukowane koszty pracy.

2.  Wyższa żywotność poprzez:
 ■  Stabilniejsze cięcie pozbawione drgań.

3.  Korpus stalowy zwiększa stabilność tarczy i jej odporność  
na odchylenia:

 ■ Krótsze i szybsze ciecie na maszynach o mniejszej mocy.
 ■ Mniejsza utrata materiału.
 ■ Zmniejszona ilość wytwarzanego pyłu (szlaki).

4.  Brak kosztów utylizacji

Wykonanie tradycyjne

Przy cięciu stacjonarnym używa się wiązanych żywicą syntetyczną,  
zbrojonych włóknem ściernic tarczowych do cięcia, składających się 
z czterech komponentów:
➊ Materiał ścierny
➋ Spoiwo, utrzymujące ziarno ścierne w tarczy
➌ Płótno zapewniające pewność i stabilność ściernicy
➍ Aktywne szlifiersko wypełniacze

➌ Siatka

➌ Warstwy siatki

➊ + ➋ + ➍ Ziarno ścierne

➎ Korpus stalowy

Masywny korpus stalowy 
w konstrukcji warstwowej

Maksymalne wykorzystanie 
ziarna ściernego
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